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V1FS...GB/SIT

V2FS...GB/SIT

V2FS...Al

COUPLING OF MANUAL ACTUATOR - KOMBINATION MIT HANDHEBELL - KOMBUHALINA C
PYYHBLIM PbIYATOM - ABBINAMENTI DI ATTUATORE MANUALE

— 100 —
— 150 —

— 200 —{ CM2
CM4

— 250 —
— 300 —

— 350 —
—— CM3B

— 400 —

PNEUMATIC ACTUATOR COUPLING - KOMBINATION MIT PNEUMATIKANTRIEB
KOMBUHALINA C NMHEBMOTMNPWUBOAOM -
ABBINAMENTI DIATTUATORE ELETTROPNEUMATICO

EAY O

\\JJ“?'ERLE\C"’“\A HEBOﬂbupV\ U:Z:x:mc vxmao“b“p"‘%mm\
HAYPVBMQOLOBATYE r STTOGRANDE! '
~— 100 —— CP 063 CP 063
150 CP 063 —[,2?12:3 (CF 190
(CP 063) ~ BOB 02450 +
V5V80 4 | .
200 —— CP 063 CP 101 i :gs ?Tszg ]
CP 101 AP 125 AP 125) CoB 22080
250 ap 125 CP 126 i WiC 22
CP 101 | FNCO
| a00—L ap 125 CP 126 - BOB 024CC A7
- BOB 048CC A~
(CP126) JL i
350 —— CP 126 CP126T  (Cpioer)  ov40T [ BOBT100CA
L BOB 220CC A~
L 400——CP 126 CP126T
RECOMMENDED STANDARD: ALTERNATING CURRENT DIRECT CURRENT
* EMPFOHLENER STANDARD: V5V40 . WECHSELSTROM A GLEICHSTROM
PEKOMEHAYEMbIA CTAHOAPT; MNEPEMEHHbIN TOK MOCTOSAHHbLIN TOK
STANDARD CONSIGLIATO: CORRENTE ALTERNATA CORRENTE CONTINUA

COUPLING OF GEAR MOTOR ACTUATOR - KOMBINATION MIT GETRIEBEMOTOR
KOMBUHALIMA C PEOYKTOPHBEIM ABUIATEJIEM
ABBINAMENTI DIATTUATORE CON MOTORIDUTTORE

LOAD D
ERLGHT N ERHERVY A
UND RLECHMM Em“b“DV\HAW \J\:?( \-“N \_\LOV\ ATPY3!

UNTE!
NCT CT
oree w{“ﬁ“‘e z%%séwewm(

— 100 ——— AEO040A11 AEO050A11
— 150 —— AEO040A11 AEO051A11
—200 —— AEO051A11 AEO060A11 SIGNALLING SYSTEM OBLIGATORY
MIC 22* POSITIONSANZEIGE ERFORDERLICH
250 AEO051A11 AEQ070A11 *[ FNCO TPEBYETCS WHAMKALWS NONOXEHUS
SISTEMA INDISPENSABILE DI
— 300 — AEO060A11 AEQ70A21 SEGNALAZIONE
—350 —— AE060A21 AEQ70A21
— 400 — AE070A21 AEQ70A21 —

N.B.: ACTUATOR CHOICE DEPENDS ON APPLICATION AND TYPE OF MATERIAL - ANTRIEBSWAHL ABH[NGIG VON MEDIUM UND EINSATZ
BbIEOP MPUBOIA 3ABUCUT OT PABOYEN CPE/IbI Y MPUMEHEHWA - LA SCELTA DIPENDE DAL TIPO DI MATERIALE E DALL'APPLICAZIONE




SINGLE FLANGE BUTTERFLY VALVE WITH SLEEVE CONNECTION

DREHKLAPPE MT EINEM FLANSCH UND BALGSTUTZEN

[JE]

|
==
o
F
N P
2 H Drilling Extern grooves
Type |oA|pB|pCloD| E | F | G| DIN |fuineen ERbhwe™oR o (S| T | U |V |Z kg
5482 Fori Incavi
9 | n| @ n°
V1FS 100. | 95 | 180| 220| 105|250| 115| 35 |22x19| 14 | 4 20 4 | 220|22°30'| 40 | 80 |M12| 50 ([M10| 4
V1FS 150. | 150 200| 228 | 163|290| 115| 35 |22x19| 14 | 4 20 4 | 228|22°30'| 40 | 80 |M12| 50 |M10| 5
V1FS 200. | 200 | 250 | 278|213 | 340| 115| 35 |22x19| 14| 4 20 4 | 278|22°30'| 40 | 80 |M12| 50 |M10| 6.5
V1FS 250. | 250 | 300| 328 | 263|390 | 115| 35 |22x 19| 14| 8 20 8 |[325| 11°15'| 40 | 80 |M12| 50 [M10| 7.5
V1FS 300. | 300 | 350| 378 | 313|440 | 115| 35 |22x19| 14| 8 20 16 | 375| 5°41' | 40 | 80 |M12| 50 |M10| 9
V1FS 350. | 350 | 400 | 440 | 363 | 530| 123| 50 |28x25| 14 | 8 20 8 |440| 10° | 40 | 80 |M12| - - | 16
V1FS 400. | 400 | 470 | 530 413|580 | 123| 50 |28x25| 14 | 8 20 16 | 530| 4°30' | 40 | 80 [M12| - - 1205

V2FS

DOUBLE FLANGE BUTTERFLY VALVE - DREHKLAPPE MIT DOPPELFLANSCH
MOBOPOTHBIN KNAMNAH C IBOMHBIM ®NTAHLIEM - VALVOLA A FARFALLA A DUE FLANGE

.'-. ;
-
N P
wH Drilling E_xtem grooves
Type | wA|wB | wC| E | F | G| DIN | oopnngen Enbuchinde’l wR | o T| U |V | Z]|kg
5482 Fori Incavi
w | n° 1] n°

V2FS 100. | 95 | 180 | 220 | 250 | 77 35 [22x19| 14 4 20 4 220 | 22°30'| 80 | M12| 50 | M10
V2FS 150. | 150 | 200 | 228 | 290 | 77 35 [22x19| 14 4 20 4 228 | 22°30'| 80 | M12| 50 | M10| 5
V2FS 200. | 200 | 250 | 278 | 340 | 77 35 [22x19| 14 4 20 4 278 | 22°30'| 80 | M12| 50 | M10| 6.5
V2FS 250. | 250 | 300 | 328 | 390 | 77 35 [22x19| 14 8 20 8 325 | 11°15'| 80 | M12| 50 | M10| 7.5
V2FS 300. | 300 | 350 | 378 | 440 | 77 35 [22x19| 14 8 20 16 | 375 | 5°41' | 80 | M12| 50 | M10| 9
V2FS 350. | 350 | 400 | 440 | 530 | 85 50 |28 x25| 14 8 20 8 440 10° 80 | M12| - - 16
V2FS 400. | 400 | 470 | 530 | 580 | 85 50 |28 x25| 14 8 20 16 | 530 | 4°30' | 80 | M12| - - 1205




V2FS Al

ALIMENTARE

FOOD - GRADE BUTTERFLY VALVES - DREHKLAPPEN FER NAHRUNGSMITTEL
MOBOPOTHBIE KNAMAHbI AJTA NMULWEBBIX MPOOYKTOB - VALVOLE A FARFALLA

R
=
L F
e
N P
wH Drilling E?(tern grooves
Type |wA | wB|wC| E | F | G | DN | Somngen |EROietbndenl wR| o | T | U | V | Z | kg
5482 Fori Incavi
w| n° il n°
VAFS 100. | 90 | 180 | 220 | 250 | 84 | 35 |22x19| 14 4 20 4 220 | 22°30'| 80 | M12| 50 | M10| 4
VAFS 150. | 145 | 200 | 228 | 290 | 84 | 35 |22x19| 14 4 20 4 228 | 22°30'| 80 | M12| 50 | M10| 5
V1FS 200. | 195 | 250 | 278 | 340 | 84 | 35 [22x19| 14 4 20 4 278 | 22°30'| 80 | M12| 50 | M10| 6.5
VAFS 250. | 245 | 300 | 328 | 390 | 84 | 35 |22x19| 14 8 20 8 325| 11°15'| 80 | M12| 50 | M10| 7.5
V1FS 300. | 295 | 350 | 378 | 440 | 84 | 35 [22x19| 14 8 20 16 | 375| 5°41' | 80 | M12| 50 | M10| 9

In the food industry, V2FS Al se-
ries Butterfly Valves are indispen-
sable tools for shutting off materi-
als in powder form from various
types of containers. The valves
consist of a body made of alu-
minium alloy, which is entirely
lined with an FDA-approved inte-
gral seal, and a 304 stainless
steel disc. V2FS Al-type valves
have two flanges. They can be fit-
ted with a manual, electro-pneu-
matic, or gear motor actuator. All
these actuator systems are inter-
changeable (see Catalogue 040).

Die for die Nahrungsmittelindustrie
entwickelten Drehklappenver-
schibsse der Serie V2FS Al die-
nen als Absperrorgane unter
Schettgutbehgltern unterschiedli-
cher Art. Die Alu-Gehguse sind mit
einer umlaufenden Dichtung mit
FDA-Zulassung ausgekleidet, die
Klappenteller bestehen aus Edel-
stahl 1.4301. Die Drehklappenver-
schibsse der Serie V2FS Al sind
mit oben und unten jeweils identi-
schen Flanschen ausgestattet Zur
Betatigung stehen sowohl Hand-
hebel, als auch elektropneumati-
sche und elektromechanische
Antriebe zur Verfbgung, die unter-
einander komplett austauschbar
sind (siehe Kat. 040).

[MMoBopoTHbIE KnanaHHble
3aTBopbl cepun V2FS Al,
paspaboTaHHble Ans NueBon
NPOMBILLIIEHHOCTHN, CrnyXaT B
Ka4yeCcTBE 3anopHbIX YyCTPOMCTB
noA eMKOCTSAMU AMs ChiNny4ynx
MaTepuanoB pasfiMyHoro Tuna.
AntoMnHneBble KOXY XM
NOKpbITbl  YyNNOTHEHMEM MO
nepumeTpy, UMetLWnmM SONycK
FDA, Tapenku KnanaHo
N3roTOBJEHbDI ns
BbICOKOKAYeCTBEHHON cTanu
1.4301. [MToBOpOTHbIE
KnanaHHble 3aTBOpblI cepuun

V2FS OCHaLleHbl
NOEHTUYHBIMU BBEpPXy MU
BHU3Y dnaHuamm. HOnsa

npuBefeHna B geicTBue MoryT
Mcrnonb3oBaThCA Kak pyyHble
pblyarm, Tak
3MeKTponHeBMaTU4yeckne Mu
3NeKTpoMexaHuUyeckue
npuBoabl, KOTOpble ABNAKTCA
n o N H o C T b
B3aVMO3aMeHsieMbIMU (CMOTpH

kaT. 040).

Le valvole a farfalla delle serie V2
FS Al, progettate per l'industria
alimentare, sono uno strumento
indispensabile per intercettare il
deflusso dei materiali in polvere da
diversi tipi di contenitore. Le val-
vole sono costituite da un corpo
in alluminio interamente rivestito
da guamizione integrale (approva-
ta FDA) e da disco in acciaio AISI
304. Le valvole tipo V2FS Al sono
a due flange. Vi si puT applicare
un comando attuatore manuale,
elettropneumatico o elettromec-
canico: tutti questi sistemi sono
perfettamente intercambiabili fra di

"1 loro (vedi cat. 040).




All the products described in
this catalogue are manufac-
tured according to WAM®
S.p.A. Quality System pro-
cedures.

certified in July 1994 according to
International Standards UNI EN
1SO 9002-94 and extended to UNI
EN ISO 9001-94 in November,
1999, ensures that the entire pro-
duction process, starting from the
processing of the order to the
technical service after delivery, is
carried out in a controlled man-
ner that guarantees the quality
standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschrie-
benen Erzeugnisse werden in
Konformitat mit dem Qualitats-
system der WAM® S.p.A.
hergestellt.

Bce npepacrtaBneHHble B
OaHHOM KaTarnore usgenus
nsrotaBnuBakwTCA B
COOTBETCTBUM C CUCTEMON
obecnevyeHus KayecTBa
durpmbl WAM® S.p.A.

Tutti i prodotti descritti in que-
sto catalogo sono stati realiz-
zati secondo modalita operati-
ve definite Sistema Qualita di
WAM® S.p.A.

litatssystem entspricht der Norm
UNI EN ISO 9002-94 (im Novem-
ber 1999 auf UNI EN ISO 9001-
94 erweitert) und gewpghrleistet
dem Kunden eine strenge Quali-
tatskontrolle in jeder Phase des
Produktionprozesses bis hin zum
Kundendienst nach Auslieferung
der Ware.

CepTuduyupoBaHHas B utone
1994 r. cuctema obecneveHus
KayecTBa COOTBETCTBYET
ctaHgapty UNI EN ISO 9002-
94 (B Hosibpe 1999 .
pacwupeHa go UNI EN ISO
9001-94) n nosgonseT
3aKa3yuKy BbIMONHSATbL CTPOrui
KOHTPOSb KayecTBa Ha Kakaom
3Tane mnpouW3BOACTBEHHOrO
npouecca BNNOTb oo
cepBUCHOro obcnyxuBaHus
nocrne oTtnpaBku u3genus c
3aBoja.

irSistema Quatitaaziendate, cer-
tificato dal luglio 1994 in confor-
mita alle Normative Internazionali
UNI EN ISO 9002-94 e succes-
sivamente esteso alle Normati-
ve Internazionale UNI EN ISO
9001-94 nel novembre 1999, u
in grado di assicurare che l'inte-
ro processo produttivo, dalla
formulazione dell’ordine fino al-
I'assistenza tecnica successi-
va alla consegna, venga effet-
tuato in modo controllato ed ade-
guato a garantire lo standard
qualitativo del prodotto.

Possible deviations due to modi-| Abweichungen infolge [inderun-
fications and/or manufacturing| gen und/oder aufgrund von Ferti-

tolerances are reserved.

gungstoleranzen sind vorbehal-
ten.

MpaBo Ha OTKIOHEHNSA
BCneacTBue BHECEHMUS
N3MEHEHUA N/MNK No NpuYnHe
Hanuyns NPOnN3BOACTBEHHbIX
OONYCKORB coxpquech

Ci riserviamo eventuali scosta-
menti dovuti a modifiche e/o tol-
leranze dilavorazione.
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WAM®

DESCRIPTION AND TECHNICAL CHARACTERISTICS
BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

06.00/ 03.00

03010.T.01

DESCRIPTION BESCHREIBUNG OMNMUCAHUE DESCRIZIONE
V1FS -...SITIGB V1FS - ...S/TIGB V1FS - ...SITIGB V1FS - ...SITIGB
with top flange and bead- oben mit Flansch, un- BBepXxy c drnaHuem, con flangia superiore e
ed bottom joint for sleeve ten mit Wulstutzen zur BHU3Y C Oynb60BbIM con bordino inferiore
connection Anbringung einer natpybkom aons predisposto per raccor-
V2FS - ...SITIGB Schlauchverbindung MOHTa)a LUNaHroBoro do flessibile
with identical top and | V2FS - ...S/T/GB coeavHeHuns V2FS - ...SITIGB
bottom flanges oben und unten mitiden- | V2FS - ...S/T/GB con stessa flangia sopra
V2FS -...A tischem Flansch BBEPXYy W BHU3Y C e sotto
with identical top and | V2FS- ...A opMnHAaKoBBbB M|V2FS- ..A
bottom flanges and inte- oben und unten mitiden- cdnaHuem con stessa flangia di so-
gral seal tischem Flansch und | V2FS - ...A pra e di sotto e guarni-
umlaufender Dichtung BBEPXYy W BHU3Y C zione integrale
OAVWHAKOBUL M
dnaHuem "
ynnoTHEHUEM no
nepumeTpy
NOMINAL DIAMETERS V1FS 100 V2FS 100
V1FS 150 V2FS 150
NENWEITEN VAFS 200 V2FS 200
HOMMWHATBHbIA BHYTPEHHU AVAMETP V1FS 250 V2FS 250
V1FS 300 V2FS 300
GRANDEZZE NOMINALI V1FS 350 V2FS 350*
V1FS 400 V2FS 400"

* Type V2FS...A: CURRENTLY NOT IN PRODUCTION - MOMENTAN NICHT LIFERBAR - B BAHHbIN MOMEHT HE MOXET BEblTb
MOCTABJIEHO - NON IN PRODUZIONE

FLANGES
- according to WAM® standard

VALVE BODY
- high-pressure diecast alumin-
ium alloy body

ACTUATOR CONNECTION

FLANGE

- high pressure diecast alumin-
ium alloy

DISC SHAFT
- made from carbon steel
- made from 304 stainless steel

VALVE DISC

- SINT®AL coated carbon steel
core disc

- castiron

- 304 stainless steel

SEAL

- NBR (white)

- E.P.D.M. (black)

- BUNA (FDA-approved)

FLANSCHE
- gemaAd WAM®-Werksnorm

KLAPPENKORPER
- Gehguse aus Alu-Druckguss

ANTRIEBSFLANSCH
- aus Alu-DruckguA

WELLENZAPFEN
- aus Stahl
- aus Edelstahl 1.4301

KLAPPENTELLER
--ummantelter Stahlteller SINT®AL
- aus Spharoguss

- aus Edelstahl 1.4301

DICHTMANSCHETTE

- NBR (weifl)

- E.P.D.M. (schwarz)

- BUNA (FDA-zertifiziert)

®JTAHLUbI
- cornacHo 3aBoACcKoOMYy
ctraHpgapty WAM®

KOPMYC KNAMAHA

- Kopnyc 3 antoMUHUEBON
3aroToBKW, OTNUTOW nop
naBneHnem

®JIAHEL CO CTOPOHBbI
NPUBOJA

- U3 anloMUHNEBOI 3aroTOBKM,
OTNUTON Mo, AaBfieHUem

LLEWKA BANA

- U3 cTanun

- n3 BbICOKOKAQYECTBEHHON
ctann 1.4301

TAPEJNKA KIAMAHA

- cTanbHasa Tpenka, nokpbiTas
SINT®AL

- U3 YyryHa C LWapoBUAHbIM
rpacouTom

- N3 BbICOKOKa4YeCcTBEHHOW
ctanu 1.4301

YNMNOTHUTENbHAA
MAHXETA

- NBR (6enbin)

- E.P.D.M. (4epHbIin)

FLANGE
- secondo norme WAM®,

CORPO
- semicorpi in lega di alluminio
pressofuso.

FLANGIA COLLEGAMENTO AT-
TUATORE
- in lega di alluminio pressofuso.

PERNI DI FULCRO
- in acciaio al carbonio
- in inox AISI 304

DISCO VALVOLA

- interno in acciaio al carbonio ri-
coperto in SINT®AL

- ghisa sferoidale

- inox AISI 304

GUARNIZIONE

- NBR. (bianco)

- E.P.D.M. (nero)

- BUNA (certificato FDA)

- BUNA (ceptuduuynposaH
FDA)
ANTI-FRICTION BUSH GLEITBUCHSEN BTYIIKA CKONBKEHWA BOCCOLE ANTIFRIZIONE
- Rynite® black - Rynite® schwarz - Ryn!te® HepHbIn - Rynite®nera
- Rynite® white - Rynite® weisl - Rynite® Genbiit - Rynite® bianca

Unless otherwise specified, all
the dimensions are given in mil-
limetres.

Wenn nicht anders angegeben,
alle Maflangaben in Millimetern.

Ecnu nHoe He ykasaHo, Bce
AaHHble O pasmepax B
MunnumeTpax.

Se non specificato altrimenti, tut-
te le dimensioni sono in millimetri.



ORDER CODES
BESTELLCODES

KoAbl AnA 3AKA3A
CODICI DI ORDINAZIONE

06.00/03.00

03010.T.02

S B
Seal - Dichtung
ynnotHeHue - Guarnizio-
ne
Type

B = NBR white colour - weiss Farb - 6enoro useTa -

bianco
N = EPDM schwarz Farb - black colour - yepHoro

uBeTa - nero

I = BUNA integrale certificata FDA - integrale certificata

FDA
nonHeii ceptucpukat FDA - integrale certificata
FDA

Cast iron disc dust tight

Klappenteller aus Grauguss Staubdicht
| @B = Tapenka knamaHa 13 ceporo uyryHa
nbineHenpoHuLaemas

Disco antiusura in ghisa tenuta polvere

Dust tight disc SINT®AL

Klappenteller SINTPAL Staubdicht
S = Tapernka knanaHa SINT®AL

nblneHenpoHnLyaemas

Disco SINT®AL tenuta a polvere

Pressure proof up to 0.2 bar
Druckdicht bis 0.2 bar

T=
repmeTnyHo go 0.2 Gap
Tenuta a pressione fino a 0.2 bar
A*= Food grade disc stainless steel AISI 304

Klappen Nahrungsmitteltauglich Edelstahl
1.4301

KnanaHbl, NPUroAHble AN NULLEBbIX NMPOAYKTOB
13 BblCcOKOKkayecTBeHHon ctanu 1.4301

Nominal diameter / Nennweite
HomuHanbHbii autametp / Diam.
nominale

Disco AISI 304 alimentare

Aluminium butterfly valves
Alu-Drehklappenverschibsse
AnOMUHUEBLIE NMOBOPOTHLIE
KNnanaHHble 3aTBOpbI

Valvole a farfalla in alluminio

* Available size 100/150/200/250/300

Nennweite 100/150/200/250/300 erhdltlich

B Hanumynmm HoMuHanbHbln anameTtp 100/150/200/250/300
Entrera in produzione grandezza 100/150/200/250/300

100/150/200/250/300/350/400

single flange
einflanschig
ofHodnaHueBbIn
a una flangia

V1FS =

double flanges
doppelflanschig
AByXdnaHueBbIn
a due flange

V2FS =




ACTUATORS
ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
NPUBOALI ANS 3ANOPHbLIX YCTPOUCTB

®
WAM COMANDI 03010.T.03
MANUAL ACTUATOR
CM | HANDHEBEL-DREHANTRIEB
PYUYHOM NPUBOL
ATTUATORE MANUALE
&
A st
e
a0
Vd
g |
TYPE B c D E G 2L N oP k
DIN 5482 9
cM2 300 104 60 72 14 22X 19 50 105 13
CM 3B 500 107 60 72 17 28 X 25 80 105 2
MANUAL ACTUATOR
CM4 | HANDHEBEL-DREHANTRIEB
PYYHOW NPMBOA
ATTUATORE MANUALE

104




WAM®

ACTUATORS

ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
NPUBOAbI AN 3AMNOPHbLIX YCTPOUCTB

08.01 /03.00

COMANDI 03010.T.04
ELECTROPNEUMATIC ACTUATOR
CP PNEUMATIKANTRIEB
ANEKTPOMHEBMONPUBOA
ATTUATORE ELETTROPNEUMATICO
R1
= R =
|
[ H I - J
l r
5N J "
{ T
A = =
I
)
1 —
| SR ! s—
VIEW Y
ANSICHT Y
Q
VISTA DA Y E
B
D Y
(= o
AIR FITTINGS (SEE TABLE) D ﬁ
LUFTANSCHLUSS {SIEHE TABELLE)
RACCORBO ARIA {VED! TABELLA} -
S L =—at—=0- -
+ .
P
% o]
Nm 900
¢H
800 CP126T] N
700 /x/
600 /)t/
——CP063
. == P12 -u—CP101
200 ——CP126
-
6 CP126 T|
300 ]
T
200 101
1 CP10tY
100 ;i I — CPOE3)
Cc
2 3 4 5 6 7 8
PRESSURE - DRUCK BAR
DOABINEHWE - PRESSION
Operating pressure
Arbeitsdruck - " - —
247 bar paBodee AaBNeHHE Air Consumption per Operation time in
Pressione di esercizio LIJ_ 1] cycle at 6 bar (NI) sec. a_t§ bar
Dimensions in mm Treading| Hose Zyfterverbrauch pro Hubzeit in sec.
Gewinde| Schlauch zyklus bei 6 bar NI) bei 6 bar Ka*
WH pe3bba | wnaw |pacx@ BaOyXa K LMK IpY Bpem Xq@a B C 1pn 6 9
T wa|B|c|p|e|F|ac|oN|L|m|N|wplOa| R|RI|R2|R3| Fietto | Tubo BEp (LY P
ype 5482 raccordo| raccordo | Consumo d'aria per cicli Tempo di manovra
in NI a 6 bar a 6 bar (secondi)
CP063 | 70 [265| 130| 140| 85| 60 | 33 | 22x19| 10| 47 | 50 | 11| 12| 18| 36| 26 | M4 1/8" 8x6 2.0 (x2) 0.8 28
CP101|106|260| 130| 150| 85 | 60 | 33 [22x19| 10| 47 | 50 | 11 | 12| 18| 36| 26 | M4 1/8" 8x6 4.4 (x2) 0.8 33
CP126 | 125(450| 180( 215|170/ 100| 65 | 28x25| 16| 52 | 80 | 13 | 12| 22 | 60 | 40 | M4 1/4" 8x6 6.3 (x2) 0.5 95
CP126T| 125|600| 180|215| 170| 100| 65 [28x25| 16| 52| 80| 13 | 12| 22 | 60 | 40 | M4 1/4" 8x6 12.6 (x2) 0.5 125

* Packaging included - Verpackung inbegriffen - Bknto4asa ynakoBky - Imballo compreso




WAM®

ACTUATORS

ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
NPUBOALI ANS 3ANOPHbLIX YCTPOWCTB

COMANDI

03.00

03010.T.05

ELECTRO-PNEUMATIC ACTUATORS
ELEKTROPNEUMATISCHE DREHANTRIEIBE
ANEKTPONMHEBMOMNPUBObI

ATTUATORI ELETTROPNEUMATICI

AP125-AP170
P

G N

¥

-3

AP50-AP260-AP570

TYPE A B C D F G H J L M N P kg
125 182 152 46 1/4” gas 45 100 16 36 M8 16 60 205 22
Type 125
Angle of travel - Arbeitswinkel 80° - 100°
pa6oimi y r - Angolo di lavoro .
Output torque at 7 bar (100 psi) .
Abtriebsmoment bei 7 bar Ibtins 1080
KpYTSiLWMM MeH K BbLK @HovBarny Ipu 7 6ap
Momento torcente a 7 bar Nm 122
Displaced volume in 185
Volumenverdrongung )
®Leve BbT eCleme
Cilindrata cm® 303




ACTUATORS
ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
NPUBOALI ANS 3ANOPHbLIX YCTPOUCTB

WAM@ COMANDI

03.00

03010.T. 06

GEAR MOTOR ACTUATORS
AE | ELEKTROMOTORISCHE DREHANTRIEBE
MPMBOAbLI OT PEAYKTOPHBIX ABUMATENEN
AZIONATORI ELETTRICI
A
"EE“"-._ »
I
L
i
B
wH starts Rev.
Tvpe | A | B|c|D|E | F| G| P | DN |Nm|kw|[ p | Ensch [yo| yp|Umdr] g
BKIoHe e ®.
5482 :
avviam. Rot.
AE
oaoatq | 274| 101 | 140 | 98 | 107 | 40 | 50 | 11 | 2219 | 51 | 0.18 8
AE
osonqq | 288 | 119 | 160 [ 110 | 110| 50 | 50 | 11 | 2219 | 70 | 0.25 16
AE
ootaq | 288 | 119 | 160 [ 110 | 110 | 50 | 50 | 11 | 22x19| 102 | 0.37 17
90° in
AE max. 220/
osoat | 90| 135|200 | 120| 150 60 | €0 | 13 | 2209 | 158 055 | s | GoL |\ T S0 | 06 | 26
AE
0conzq | 330 | 135 [ 200 | 120| 150 | 60 | 80 | 13 | 2825 | 158 | 0.5 26
AE
oronqq | 331 | 150 [ 200 | 120 | 150 | 70 | 80 | 13 | 2219 | 210 | 075 29
AR | 331|150 | 200 | 120 | 150 | 70 | 80 | 13 | 28x25 | 210 | 0.75 29

070A21




® - ACCESSOIRES 03.00
- ZUBEHLR 1
VFS npuna
. . ONEXHOCTU
WAM - ACCESSORI 03010.T. 07
MICRO SWITCH NOX BOTTOM PLATE FOR LIMIT SWITCH
MIC 22 |MIKROSCHALTERBOX FNC.O |ENDSCHALTERPLATTE
KOPOBKA MUKPOBBIKIIOUYATENS . NMIACTUHA KOHLEEBOIO BbIKMIOYATENSA
SCATOLA MICROINTERRUTORI PIASTRA DI FINE CORSA
| P55 ———
10 A, 400 V 53

16 A, 250 V

SELENOID COILS ELECTROVALVES 5/2
SPULEN V5V MAGNETVENTILE 5/2
KATYLWLWKHN MATHUTHBIE KINAMAHbI 5/2
BOBINE ELETTROVALVOLE 5/2
V5V8: 4
24-48-110-220V ngi. 5%%99
D.C./A.C.50Hz :
, | monostable
1009 x5x20 6 1;2 monostabil
5v406 IMOHOCTaOWITBHBIN
monostabile
bistable
V5VV80 6 1/8” pistabli
VEVV406 1/4” |6 crabunbHbii
bistabile
HAND WHEELACTUATOR
HANDRAD
cv MAXOBWUYOK
COMANDO CON VOLANTINO

Type A B kg

Combinations - Kombinationen
Kodvrauum - Abbinamenti

CV 040 12 | 125 0.7 AE 040

CV 050 112 125 0.7

AE 050 - AE 051

CV 060 122 125 0.7 AE 060

Cv 070 122 125 0.7 AE 070

(inactive when AE-drive is working)
(bewegungslos, wenn Stellantrieb AE in Betrieb ist)
(6e3pencTByeT, korga cepsonpusog AE paboTtaet)

(fermo durante il funzionamento dell’azionatore elettrico AE)
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- OPERATION AND MAINTENANCE
- BETRIEBS-UND WARTUNGSANLEITUNG

VFS

WAM®

04.01/03.00

- MHCTPYKUMA NO 3KCNITYATALUMUN U EXOBCINYXXUBAHUIO

- USO E MANUTENZIONE

03010.M. 01

A) ADDRESS OF LOCAL
DEALER OR SERVICE POINT

B) EQUIPMENT
IDENTIFICATION

Refer to order code in acknowl-
edgement of order, in invoice
and on packaging to identify
equipment.

C) CONTRA-INDICATIONS
None if all safety instructions
are followed.

REMARKS REGARDING
VALVES FOR FOODSTUFF:
Wash valve periodically with
water.

Clean valve disc and seal with
particular care.

Check first with supplier before
using any cleaning product.
Check first with supplier when
handling acid containing prod-
ucts or particularly hot or cold
materials. Valves are dust-tight.
Special care must be taken
while handling granular
products because of wear-
ing of the gasket. In such
cases, please contact our
Technical Dept.

It is the plant designer’s / plant
fitter's responsibility to design
and install all necessary protec-
tion in order to avoid that break-
ing and/or yielding of the equip-
ment or of parts of it might dam-
age people and/or parts of the
plant (e.g. adequate protection
against falling down of the mo-
tor etc.).

A) ANSCHRIFT DES LOKALEN | A)AAPEC

HONDLERS ODER KUNDEN-
DIENSTE

MECTHOTIO
NPOOABLUA nnun

CEPBUCHOW CNYXBbl

B) IDENTIFIKATION

Zur korrekten Identifikation auf
den Bestellcode in der Auf-
tragsbestatigung, in der Rech-
nung und auf der Verpackung
Bezug nehmen.

C) KONTRAINDIKATIONEN
Keine, sofern alle allgemeinen
Sicherheitsvorschriften befolgt
werden.

BEMERKUNGEN ZU KLAPPEN
FbR NAHRUNGSMITTEL:

In regelmpgAigen Abstanden mit
Wasser abwaschen.
Klappenteller und Dichtman-
schette sind besonders sorg-
faltig zu reinigen.
Reinigungsmittel nur in Abspra-
che mit dem Hersteller verwen-
den.

Bei sgurehaltigen sowie bei be-
sonders heifen oder kalten Me-
dien vor dem Einsatz Rbckspra-
che mit dem Hersteller halten.
Klappen sind staubdicht.
Besondere Aufmerksam-
keit ist wegen dem Ver-
schleifl der Gichtung bei
kurnerfurmigem Schbttgut

geboten. In diesen Fgllen
nehmen Sie Kontakt mit un-

serem techniscen Bbro auf.
Es liegt in der Verantwortung
des Anlagenplaners bzw. —auf-
stellers, alle notwendigen
Schutzvorrichtungen vorzuse-
hen, welche es verhindern,
dass durch einen Gergte- oder
Teiledefekt Personen- und/oder
Sachschpaden verursacht wer-
den (z.B. geeigneter Schutz ge-
gen das Herunterfallen des Mo-
tors etc.).

B) MWOEHTUOUKALUA
OBOPYOOBAHUA
Ons npaBubHOM

naeHTndnkauun obopyaosaHms
ykasblBaTb KO Ons 3akasa B
NoATBEPXKAEHUN MONYyYEeHUs
3aKkasa, B CYETE U Ha yMNaKOBKE.

C) NIPOTUBOMNOKA3AHUA
OTcyTcTBYyIOT, ecnu
BbIMONMHATCA Bce obuwue
npeannucaHus no TexXHuke
6es3onacHocTu.
MPUMEYAHNA MO KNAMNAHAM
ONA NUWEBBLIX NMPOOYKTOB:
nepuoanyeckn npomMbiBaTb
BOLOMN.

OcobeHHO TWaTenbHO

npounaTb Tapenky knanaHa v
YNNOTHUTENbHYIO MaHXeTy.

Monb3oBaTbCA YUCTALWMUMU
cpeacTtBaMum  TONbKO no
corfnacoBaHuo c
N3roToBUTENEM.

Mepen npuMeHeHnem
KUCINOTHbIX, a TakXxe ocobo
ropsynMx  MNuM  XONOAHbIX
paboumnx cpepn
nocoeeToBaTbCs c
N3roToBUTENEM.

KnanaHbl ABNAKTCSA

NblNIeHeNPoHNLIaeMbIMUA.
Oco6eHHO BHUMATENbHbLIM
cnepyet ObiTb Npu paboTte ¢
3ePHUCTLIM CbiNy4YuM
MaTepuanom BBUAY U3HOCA .
B atom cnyyae cBaxurtecb ¢
HaWuUM TeXHUYeCcKUM GHopo.
B cdepy oTBeTcTBEHHOCTMU
KOHCTpYKTOpa yCTaHOBKW Mnun
TOro, KTO BbINOMHAN ee
MOHTaX, BXoguT obecnevyeHune
BCEMMU HeobXxoguMbIMKU
npesoxXpaHUTENbHbLIMMU
yCTpOMNCTBaMMu, KOTOpble He
ponycTtaT Toro, 4tobbl no
npuynHe BO3HUKHOBEHUS
HEWCNPaBHOCTM B MexaHuame
unu getanu Gbln NPUYUHEH
Bpesn 340pOBbi0 nepcoHana u/
WU HaHeceH maTepuasbHbIi
ywep6b (Hanpumep, ¢ NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLEN 3aWUTbl OT
nageHvus gsuratensa v T.4.).

A) INDIRIZZO RIVENDITORE O
PUNTO DI ASSISTENZA
LOCALE

B) INTERPRETAZIONE DELLA
TARGHETTA

Per una corretta identificazione
della macchina, bisogna fare ri-
ferimento al codice che si trova
sulla conferma d'ordine, sulla fat-
tura e sulla targhetta posta sul-
l'imballo.

C) CONTROINDICAZIONI AL-
L'Uso

Non vi n nessuna controindica-
zione all'uso, se vengono osser-
vate le normali precauzioni per
macchine di questo tipo.

NOTE PER VALVOLE PER PRO-
DOTTIALIMENTARI:

Pulire periodicamente le valvole
con acqua.

Pulire disco valvola e guarnizio-
ne con particolare cura.

Prima di usare altri prodotti di pu-
lizia consultare il fornitore.

Nel caso in cui il prodotto a con-
tatto con la valvola sia acido o0 a
temperatura troppo elevata o
troppo bassa, rivolgersi diretta-
mente al ns. Uff. Tecnico
Comm.le.

Ricordiamo inoltre che le nostre
valvole sono a tenuta polvere.
Particolare attenzione deve
essere usata in presenza di
prodotti granulari a causa

dell’'usura della guarnizione.
In tali casi consultare il Ns.

Ufficio Tecnico.

In quest’ambito n cura dell'impian-
tista / installatore predisporre ed
installare tutti gli accorgimenti /
protezioni al fine di evitare danni
a cose o persone in caso di rot-
ture e conseguente caduta di
pezzi della macchina (ad es: rot-
tura del motore).




- OPERATION AND MAINTENANCE
- BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

VFS

WAM®

03.00

- MHCTPYKUUA MO SKCIMITYATALUU U EXOBCITYXXUBAHUIO

- USO E MANUTENZIONE 03010.M. 02
D) RECEIPT OF GOODS / PACK- | D) KOLLIMASSE D) MACCA EOUHUL, TPY3A U | D) IMBALLI - PESI
AGING DATA UNDGEWICHTE BEC Al ricevimento della merce con-

On arrival, prior to unloading,
check goods are in compliance
with delivery note, invoice and
acknowledgement of order.

If any parts are damaged through
transport immediately state your
claims in writing in the consign-
ment note (waybill). The driveris
obliged to accept the claim and
to leave you a copy. Send off your
claim without hesitation to the
supplier if you received the goods
free destination. In all other cas-
es send claim to shipping agent.
If you fail to state your claims on
arrival of the goods it may not be
accepted.

Avoid any kind of damage to goods
during unloading and handling.
Always handle goods with care.

N.B.: The above weights do not
include any additional packaging
such as pallets or similar.

Bei Wareneingang vor dem Ab-
laden prbfen, ob die Ware in Be-
schaffenheit und Menge mit den
Angaben auf Lieferschein, Rech-
nung und Auftragsbestatigung
bbereinstimmt.

Eventuelle Schaden sofort schrift-
lich im Frachtbrief reklamieren, da
spatere Ansprbche nicht mehr gel-
tend gemacht werden kunnen. Der
Fahrer ist dazu verpflichtet, die
Reklamation entgegenzunehmen
und dem Empfanger eine Kopie die-
ser zu bberlassen. Bei Lieferung frei
Haus Reklamation an den Lieferan-
ten schicken, in allen anderen Fgl-
len an den Spediteur.

Beim Abladen Ware nicht be-
schadigen.

Berbcksichtigen, daf es sich um
mechanische Teile handelt, die
mit Vorsicht zu behandeln sind.

N.B.: Die 0.a. Gewichte beinhal-
ten keine zuspatzlichen Verpak-
kungen wie Paletten o.4.

Mpn nocTynneHun TOBapa
nepeg pasrpyskon npoBepuTb,
COOTBETCTBYeT Nnu ToBap no
CBOUM cBoWCTBaM "
KOnn4yecTBy OaHHbIM,
yKa3aHHbIM B HaknagHoOW, B
cyeTe U B NOATBEPXAEHUU
nonyvyeHus 3akasa.

O BO3MOXHbIX MOBPEXAEHUSIX
HeMeANeHHO 3asiBUTb B
TPaHCNOPTHOW HaknagHoMn, Tak
Kak 3anosgaBluve npeTeH3un
He MOryT OblTb MPUHSATHI.
Boautenb o6s3aH NpuHATH
peknamauuio U OCTaBuUTb ee
Konuilo nonyyaTtenioToBapa.
Mpwn noctaBkax c BecnnaTHomn
[OCTaBKOM Ha AOM OTnpaBuTb
peknamauuio nNocTasLUKUKy, BO
BCEX Apyrux cny4yasx
akcneauTopy.

lMpwn pasrpy3ke He gonyckaTb
NnoBpeXaeHNs ToBapa.
[MoMHUTE O TOM, YTO peyb nget
0 MexaHW4yecKkMX 4acTsx, C
KOTOpbIMU cnepyet
obpalaTbCcs OCTOPOXKHO.

N.B.: B ykasaHHble BbllWe
3HavyeHUs Beca He BXoAuT
AononHUTenbHas ynakoska,
Hanpumep, BeC NOAAOHOB U T.M.

trollare se la tipologia e la quanti-
ta corrispondono con i dati di bol-
la di consegna, fattura e confer-
ma d'ordine.

Eventuali danni devono essere fat-
ti presenti immediatamente per
iscritto nell'apposito spazio della
lettera di vettura. L'autista n obbli-
gato ad accettare un tale reclamo
e lasciarne una copia a Voi. Se la
fornitura n franco destino, inviate il
Vs. reclamo a noi, altrimenti diret-
tamente allo spedizioniere.

Se non richiederete i danni imme-
diatamente all'arrivo della merce,
la vostra richiesta potrebbe non
essere accolta.

Evitate ogni tipo di danneggia-
mento durante lo scarico e le mo-
vimentazioni.

Movimentate sempre la merce con
cura.

N.B.: | dati sopra riportati non
comprendono il peso di un even-
tuale imballo cumulativo (pallet o
altro).

Weight - Gewicht - Bec - Peso (kg)

Valve - Weiche
KknarH- Valvola

Nominal width - Nennweite - ycnawn ipxa - Grandezza nominale

100 150 200 250 300 350 400
VAFS 5 6 75 8.5 10 24 30
V2FS 5 6 7.5 8.5 10 24 30

Single packing included - Einzelverpackung inbegriffen - Bk nto1asi eauindy o ymk ®kys - Imballo singolo compreso

PACKAGING DIMENSIONS

VERPACKUNGMASAE

i
i

T
b

|
| —

YNAKOBOYHbIE
PA3MEPBbI
""\-\.
i_'_'_.l“--'\::.;_.
]
A I W o
— S—— =

IMBALLO - DIMENSIONI

Nominal width - Nennweite - y cnawm ipxa - Grandezza nominale
Valve - Weiche
knamaH Valvola 100 150 200 250 300 350 400
A | B A|B| C/A|B|C A/ B|C|A B|C|A| B|C|A|B|C
V1FS 235|235| 120| 250|250 | 120| 285| 285| 120| 330| 330| 120| 380 | 380 | 120| 448 | 448 | 142| 550 | 550 | 142
V2FS 230|230| 80 |250|250| 80 | 285|285| 80 | 330| 330| 80 | 380| 380| 80 | 440|440 85 | 530|530| 85




®
- OPERATION AND MAINTENANCE 03.00
VEs - BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
WAM® - MHCTPYKLMSI 1O 3KCMNYATALMY U EXOBCIYXXUBAHMIO
- USO E MANUTENZIONE 03010.M. 03
E) INSTALLATION E) EINBAU E) MOHTAX E) INSTALLAZIONE:

The valves have been preassem-
bled and tested at the factory.

E1) PREPARATION

Remove packaging.

Mount actuator (manual lever, hand
wheel, manual chain actuator, elec-
tropneumatic, gear motor, hydraulic
or others).

WAM supplies some of the above-
mentioned actuators which have to
be bolted on by the customer.

With all other actuators ensure no
thrust forces weigh on disc shaft.
Do not hang any heavy devices di-
rectly on the valves (screw feeders,
belts, air slides, vibrating feeders
or similar). To fix such devices to
the valve, only use stud bolts that
are long enough to pass through
the upper connecting flange, the
valve itself, as well as the lower
connecting flange forming a sand-
wich (see fig.). Otherwise the
weight below would tend to pull
apart the semi-bodies of the valve.
Screw on the nuts according to the
instructions below. The inside nuts
have no weight bearing function. They
only serve to secure the valve when
the following device is stripped down.
Prior to installation apply a thin lay-
er of liquid seal to the flanges.

E2) ELECTRICAL AND PNEUMATIC
CONNECTIONS

Electrical and pneumatic connec-
tions must be carried out by quali-
fied personnel ONLY.

DISCONNECT MAINS SUPPLY!
Check voltage corresponds with
motor plate data.

Follow general safety instructions.

E3) SAFETY NOTICE

Never introduce hands in the area
between valve body and disc when
valve is working.

Provide for a saftey grille or a hop-
per above the machine in order to
avoid harm to extremities.

To avoid harm also at the outlet
side, provide a vertical outlet spout
or an equivalent system.

F) START-UP

Especially with materials which
tend to harden or become sticky
through longer periods of storage
ensure no material is deposited on
the shaft passages. In such a case
clean the area thoroughly.

Start valve operation without mate-
rial. If valve works correctly add
material and proceed with regular
operation.

Die Klappen sind werksseitig kom-
plett vormontiert und getestet.

E1) VORBEREITUNG

Verpackung entfernen.

Antrieb (Handhebel, Handrad, manu-
ell bber Kette, elektropneumatisch,
elektromotorisch, hydraulisch o.a.)
montieren.

WAM liefert einige der vorgenann-
ten Antriebe, deren Anbau mittels
Schraubverbindungen erfolgt.

Bei Fremdantrieben dbrfen keine
Axialkrafte auf die Welle des Klap-
pentellers wirken.

Keine schweren Objekte (Schnek-
ken, Bander, Luftoder Schwingfur-
derrinnen u.4.) an die Klappe han-
gen. Zur Befestigung der Klappe
Stehbolzen verwenden, die lang
genug sind um den oberen mit dem
unteren Anschlufflansch der Klap-
pe zu verbinden (siehe Abb.).
Schrauben und Muttern gern. nach-
stehenden Angaben befestigen.
Die innenliegenden Muttern tragen
kein Gewicht, sondern dienen nur
zur Sicherung der Klappe beim Aus-
bau des nachgeschalteten Gerats.
Vor Montage der Klappe Flbssigdich-
tung auf die Flansche auftragen.

E2) ELEKTRISCHER UND PNEUMA-
TISCHER ANSCHLUSS

Elektrische und pneumatische An-
schlbsse dbrfen NUR von Fachper-
sonal vorgenommen werden.

STROMZUFUHR ABSCHALTEN!
Kontrollieren, ob Netzspannung mit
den Typenschild angaben bberein-
stimmt.

Allgemeine Sicherheitsvorschriften
beachten.

E3) SICHERHEITSHINWEIS
Niemals im Betriebszustand Hpan-
de in den Bereic zwischen Klap-
penkurpe und -teller fehren!

bber dem Gerat ein fest montier-
tes Schutzgitter oder einen Trich-
ter vorsehen, der so hoch ist, dad
die Verletzung von Kurperextremi-
toten ausgeschlossen ist.
Ebenfalls zur AusschlieAung der
Verletzungsgefahr am Auslauf ei-
nen vertikalen Aufsteckstutzen oder
ein gleichwertiges System vorse-
hen.

F) INBETRIEBNAHME

Besonders bei Medien, die durch
langere Lagerun zum Ausharten
neigen ode klebrig werden, sicher-
stellen, dafl sich an den Wellen-
durchgangen kein Material abgela-
gert hat. Ist die doch der Fall, den
Bereich grbndlich sgubern.
Klappe zunachst ohne Materialzu-
gabe in Betrieb nehmen. Wenn
Klappe problemfrei funktioniert,
Material zugeben und normalen
Betrieb aufnehmen.

KnanaHbl NonHocTbIo CMOHTUPOBaHbI
N nucnblTaHbl Ha 3aBoje.

E1) NOArOTOBKA

CHATb ynakoBky.

YcTaHOBWTb NPUBOA, ( PyYHO pblyar,
MaxOoBWYOK, BPYYHYIO Yepes Lerb,
9NeKTponNnHeBMaTM4yeckun,
aneKkTpoABMUraTenbHbI,
rMapaBiMYeckuin u T.n.).

dupma «WAM» noTcaBnseTt
HEKOTOpble U3 BbILLENEePEeYNCrIEHHbIX
npMBOAOB, YCTAaHOBKa KOTOPbLIX
npou3BoOAUTCSH nocpeacTeBoM
pe3b60BbIX COEANHEHNIA.

Mpu mcnonb3oBaHUN aBTOHOMHbIX
NpUBOAOB Ha Ban Tapenku knanaHa
He AONXKHbI AeiicTBOBaTb OCeBble
ycunums.

He noaBeelumBaTh Kk knanaHy Tsxernble
petanu ( LWHeKW, TpaHcnopTepsl,
NHEBMaTUYECKNE KOHBENEPbl MK
Kavatouecs xenobbl u T.n.). Ons
3aKpenneHns knanaHa ucnosnbL3oBaTh
pacnopHble 60nThbl, KOTOpble UMET
[OCTaTOYHYIO ANMNHY AN TOro, YTobbI
CBA3aTb BEPXHUI COEANHUTENbHbIN
draHeL, C HUKHUM COeANHUTENbHBLIM
dnaHuem knanaHa (cMm. puc.).
3akpennTb BWHTbHI U rankum B
COOTBETCTBUW C YKa3aHHbIMU HUXKe
naHHbIMU. Haxopsiwumnecs BHyTpwu
raiiku He yaepXX1BakoT HarpysKy, oHU
cnyxaT nub Ana nNpeaoxpaHeHus
KknanaHa npu AeMOoHTaxe
NOCTBKMIOYEHHOro yCcTpoWCTBa.
Mepen MOHTaXoOM KnanaHa HaHecTu
XKUKOTEKYYEee YNMNOTHEHUE Ha
draHLbl.

E2) NOAKNIOYEHUE K
QNIEKTPUYECKOWU CETU U K
NMHEBMOCUCTEME

[MoakntoyeHne K anekTpu4ecKkon cetu
M K NHEBMOCUCTEME [OIXKHO
BbINONHATbHCSA TONBKO
KBanMuLmMpoBaHHbLIM MPECOHANOM.

OTKMKYUTb noaAvy
SQNEKTPOS3HEPIUM!
MpoBepuTb, cooTBETCTBYET NN
HanpsXeHne ceTun BeNUYUHE
HanpsXeHusa, YykasaHHOW Ha
drpMeHHoi Tabninuxke.

CobntogaTh o6LmMe npaemna TEXHWKK
6esonacHocTy.

E3) YKA3AHWE MO TEXHUKE
BE3O0OMACHOCTHU

Hwu B koem cnyyae Bo Bpems paboThbl
He 3acoBblBaTh pyKku B
NPOCTPaHCTBO MexXAy KOprnycom un
Tapenkon knanaHa!

YCTaHOBUTb Hap YCTPOMCTBOM
KECTKO CMOHTUPOBAHHYIO 3aLLUUTHYIO
pelleTky UnuM BOPOHKY, KoTopas
OyaeT MMeTb AOCTATOYHYIO BbICOTY,
YTOGbI HE AOMNYCTUTL TPAaBMUPOBAHNS
KOHEYHOCTEN.

Ona Toro 4Tobbl MCKNOYUTH
BEPOATHOCTb TPaBMUPOBaHUA Ha
BblNycke npeaycMoTpeTb

BEpTUKamnbHbIA HacaXuBaemblii
naTpybok mnu Kaky-nnbo uHyto
paBHO3HAYHYIO CUCTEMY.

F) BKIMIOYEHWE B PABOTY
Oco6eHHO Npu Mcnonb3oBaHUK
pabounx cpea, KoTopble BCreacTane
NPOAOIKUATENBHOMO XpaHEHUsS UMEOT
TEHAEHUNIO K OTBEPXKAEHUIO UMK
CTaHOBATCS MUMNKAMM, 06ECNEYUTD TO,
4TObbI B MECTaX NPOXOXKAEHUSA Bana
He nNpoWCXOAUNO OCaxAeHue
matepuana. Ecnu xe aTo umeet
MECTO, BbIMOMHUTb TLATENbHYHO
YNCTKY 3TOW 30HbI.

BkntouuTb knanaH B paboTy BHavane
6e3 fobaBneHus matepuana. Ecnn
knanaH paboTtaet 6e3 npobnem,
no6aBnTb MaTepuan u BO306HOBUTb
HOpMarnbHbINA PEXUM paboTbl.

Le valvole vengono fornite gia com-
plete e collaudate prima della con-
segna.

E1) PREPARAZIONE

Togliere le valvole dall'imballo.
Montare sulla valvola il comando pre-
visto (manuale a leva, manuale a
volantino, manuale a distanza con
puleggia a catena, pneumatico, elet-
trico, idraulico...ecc.).

La ditta WAM S.p.a. costruisce e for-
nisce separatamente alcuni dei tipi
sopraelencati: vanno imbullonati
dal cliente.

Se il cliente intende montare qual-
siasi altro tipo di comando deve sol-
tanto controllare che non vi siano
sforzi assiali sull'albero delle val-
vole.

Le valvole non possono essere im-
piegate da sostegno esterno per
macchine sottostanti (coclee,nastri
trasportatori,canalette, estrattori vi-
branti, ecc.).

Per un corretto montaggio usare viti
passanti in modo che la valvola ven-
ga fissata a "sandwich". Altrimenti il
peso della macchina sottostante ten-
dera a far flettere (e rompere) la due
flange della valvola.

Avvitare i bulloni seguendo le istru-
zioni. | dadi interni non hanno funzio-
ne di sostegno: essi servono solo a
tenere fissa la valvola.

Prima dell'installazione applicare
un sottile strato liquido sigillante
alle flange.

E2) COLLEGAMENTI ELETTRICI E
PNEUMATICI

| collegamenti elettrici e pneumatici
devono essere eseguiti SOLTANTO
da personale specializzato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERAZIONE
STACCARE L’ALIMENTAZIONE DI
CORRENTE!
Prima del collegamento assicurar-
si che il voltaggio di rete coincida
con quello indicato sulla targhetta
del motore.
Seguire sempre le norme generali
di sicurezza.

E3) PRECAUZIONI GENERALI

Mai mettere le mani tra la parte in
movimento e il corpo valvola men-
tre la valvola n in funzione!

In ogni caso 1 necessario che so-
pra la macchina venga montata una
griglia di sicurezza fissa o una tra-
moggia che sia di altezza sufficiente
ad impedire che gli arti di una per-
sona vengano danneggiati.

Lo stesso discorso vale per lo sca-
rico: 1 necessario usare lo scarico
verticale o un sistema equivalente.

F) AVWIAMENTO

Verificare che sostanze estranee non
si siano fermate tra parte mobile e
corpo valvola, soprattutto se sono
dure o collanti; se cosm fosse pulire
accuratamente.

La prima prova di avviamento deve
essere fatta senza prodotto; se tutto
funziona regolarmente, alimentare
con il materiale e procedere normal-
mente.
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Depending on the type of plant,
the valve can be operated either
manually, electropneumatically or
by a gear motor. In the two latter
versions the valve is controlled by
aremote control panel or by a lo-
cal starter.

The weight of the material column
must not exceed the resistance of
the mobile valve parts. Materials
with bulk density 1.3 /M3 normal-
ly do not create any problem.
When dealing with materials with
higher bulk density check with cus-
tomer service.

N.B.: Regular cleaning increas-
es the life of the valve. This ap-
plies in particular to applications
where materials are handled
which either tend to harden or
become sticky when stored for a
longer period.

H) ASSEMBLY/DISMANTLING

H1) FIXING

Put the valve in position and bolt
it on carefully using nuts, bolts
and stud bolts respectively.
Ensure the valve is mounted the
right way round.

Carry out pneumatic und electri-
cal connections in the correct
manner.

IMPORTANT: For accident pre-
vention it is essential to keep
the valve out of reach of per-
sonnel during operation. With
this aim in mind the customer
has to provide suitable safety
devices such as grilles, as well
as protective inlet and outlet
joints (either robust flexible
socks or rigid pipe unions).
When using movable safety de-
vices provide protection limit
switches which stop the valve in-
stantaneously if the protection is
opened or removed. Restarting of
the valve operation is only possi-
ble when the protection is effec-
tive again.

H2) DISMANTLING

Prior to dismantling ensure mains
supply is disconnected.

1) MAINTENANCE

Failure to follow the mainte-
nance instructions could
cause problems and mightin-
validate the warranly.

Once a week, check material
flows freely and no material de-
posits spoil the function of the
valve. If necessary clean contact
parts thoroughly.

PRIOR TO EVERY MAINTE-
NANCE JOB, DISCONNECT
VALVE FROM MAINS SUPPLY!

Je nach Anlagentyp wird die Klap-
pe entweder von Hand, elektro-
pneumatisch oder elektromotorisch
betrieben. In den letzten beiden
Versionen wird die Klappe entwe-
der bber eine zentrale Steuerung
oder bber einen Vor-Ort-Schaltka-
sten in Betrieb genommen.

Das Gewicht der Materialsgule darf
nicht grufer sein als der Widerstand
der mobilen Klappenteile. Medien mit
einem Schettgewicht 1,3 bml stellen
in der Regel kein Problem dar. Bei
Medien mit huherem Schettgewicht
Rbcksprache mit dem Kundendienst
halten.

N.B.: Regelmgfliges Saubern er-
huht die Lebensdauer der Klappe.
Dies gilt insbesondere for Medien,
die bei langerer Lagerung aushar-
ten oder klebrig werden.

H) MONTAGE/DEMONTAGE
H1) BEFESTIGUNG

Klappe in Einbaulage bringen und
mittels Stehboizen bzw. Schrauben
und Muttern grbndlich befestigen.
Sicherstellen, dafl Klappe richtig
herum eingebaut ist. Pneumatische
und elektrische Anschlbsse vor-
schriftsmpfig legen.

WICHTIG: Zur Unfallverhbtung
unbedingt darauf achten, dafl das
Betriebspersonal die Klappe im
Betriebszustand nicht mit den
Handen erreichen kann. Zu die-
sem Zweck mbssen kundenseitig
geeignete Schutzvorrichtungen
wie z.B. Gitter sowie zu- und ab-
flufiseitig geschbtzte Verbindun-
gen (z.B. robuste flexible
Schlauch- oder starre Rohrver-
bindungen) vorgesehen werden.
Bei Verwendung von beweglichen
Schutzvorrichtungen sind Schutz-
Endschalter vorzusehen, die beim
Liffnen oder Entfernen der Schutz-
vorrichtung die Klappe im gleichen
Moment aufer Betrieb setzen und
die neuerliche Inbetriebnahme erst
dann ermuglichen, wenn die
Schutzvorrichtung wieder wirksam
ist.

H2) DEMONTAGE

Vor Demontage der Klappe oder
von Klappenteilen sicherstellen,
daf die Stromzufuhr unterbrochen
ist.

1) WARTUNG

D Nich folgen r War-

tungsvorschriften kann zu Stu-

rungen fohren und di wahr-

leistung aufer kraft setzen.
Einmal wuchentlich sicherstellen,
dafi das Material frei flieAen kann und
keine Ablagerungen die Klappen
funktion beeintrachtigen Ggfls. den
produktberbhrenden Bereich grbnd-
lich sgubern.

VOR JEDER WARTUNGSAR-
BEIT HAUPTSTROMZUFUHR
UNTERBRECHEN!

B 3aBMCMMOCTW OT TWMa yCTaHOBKM
KnanaH NpvBOAWT B AeNCTBME UMK
BPYYHYIO, c nomoLybto
AMNEeKTPONHEBMOCUCTEMbI UMK C
nomolubto anekTpoasuraTens. B
[IBYX NOCINeAHUX BapuaHTax knanaH
BK/IOYAETCA UMW C MOMOLYbHO
yCTpOMNCTBa LEHTpanu3oBaHHOro
ynpaBneHusi, unm nocpeacTsom
pacnpefenuTenbHoi Kopobku,
YCTaHOBNEHHOW Ha MecTe.

Bec ctonba matepvana He MOXeT
6bITb Gonblue COMPOTUBIEHUS
NOABUXHbLIX AeTanei knanaHa.
Pabo4yune cpepbl, obnagatwowme
HacbinHbIM Becom 1,3 T/mM3, kak
npaBuno, He cosfalT HUKaKUX
npo6nem. Mpu ucnonb3oBaHun
paboyunx cpepn c bonee
3HaYMTENbHBIM HaCbIMHLIM BECOM
nocoBeToBaTbCA C CEPBUCHOMN
cnyx6oi.

N.B.: PerynapHo nposoaumasn
4YNUCTKa yBENUYMBAET CPOK Cryx6bl
KnanaHa. 3T0, B YacCTHOCTH,
oTHOcUTCs Kk pabouynm cpepam,
KoTopble B crnyvyae ANUTENbHOro
XpaHeHUa 3aTBepaeBalwT wunu
CTaHOBSATCSH NUMKUMU.

H) MOHTAXK/AEMOHTAX

H1) KPENNEHUE

YCTaHOBUTb KrnanaH B NornoxeHue Ans
MOHTaXa W HajeXHO 3aKkpenuTb
NnocpeacTBOM pacrnopHbix 6onToB
1N BUHTOB 1 raek. ObecneyunTs TO,
4yTo6bl kNnanaH 6biN NpaBUNbHO
CMOHTUpPOBaH. BbinonHuTh
NoAKNoYEHNEe K MTHEBMOCUCTEME U K
3NeKTpUYecKoi ceTu cormnacHo
MHCTPYKLMW.

BAXHO: ins npenynpexaeHus
HecYacTHbIX cnyyaeB B
0653TeNnbHOM NnopsiaKke crneauTb 3a
TeM, 4To6bl obcnyxuBalwWwuin
nepcoHan He poTparumBancs
pykamu Ao KnamnaHa BO Bpems
pa6oTbl. nA 3TOoro 3akasuuk
AOJXEeH npeaycmMoTpeTb
cooTBeTCTBYLWMUE
npeaoxpaHuTenbHble YCTPOUCTBA,
Hanpumep, pelweTky, a Takxe
coelMHEHUsA, 3allUIlEeHHble Ha
cTopoHe noaBoja WM oTBopAa
(Hanpumep, NpoyYHbie TUbGkue
WwnaHroBble MNU  XecTkue
TpyGHble coeauHeHus). B cnyyae
UCnonb30oBaHUA MNOABUXHBIX
3aWMUTHbIX NpeAoXpaHUTeNbHbIX
YCTPOMCTB criedyeT npeaycoTpeTb
3alMnTHbIE KOHLUeBble
Bblkfo4yaTenu, Kotopble Npwu
OTKPbITUU UK CHATUM 3aLUTHOTO
ycTponcTBa B TOT XX€ MOMEHT
OTKINIYaT KnanaH M No3BonAT
BbINOMHUTHL NnoBTOpHOE
BKITlOYEHUe TONbKo Toraa, Korga
3alWMUTHOE YCTPOWUCTBO CHOBaA
HayHeT pyHKLMOHUPOBATb.

H2) AEMOHTAX

Mepen AemMoHTaxoM knamnaHa wunm
petaneil knanaHa obcneyuTb TO,
4TOOBI 6bino BbIKMIOYEHO
neKTponuTaHue.

1) TEXOBCIY>XXUBAHUE
Hecobniopenue npegnucatunin no
Tex XUBaHU MoXeT
npuBecTtu K nosBneHU
Henonanok U OTMeHe rapaHTUu.
OpawvH pa3s B Hepento o6ecneynTs TO,
4yTOObLI MaTepuan Mor npoxoauTb
cBOGOAHO M YTOObI OTMOXEHUA He
Hapywanu paboTy knanaHa, npu
HeobxoAMmMocCTH, BbIMONMHUTb
TWwaTenbHYl  YUCTKY  30HbI,
KOHTaKTUpYIOLLEN C U3genvem.

KAXAObIN PA3 NEPEQ
BbIMOJIHEHWEM PABOT MO
TEXOBCNYXUWBAHMWIO
BbIKINNIOYNUTb FMABHbIN

In base al tipo di impianto, il funzio-
namento di una valvola n manuale,
pneumatico o elettrico: in questi due
ultimi casi il comando puT essere o
in un quadro centrale o in loco.

E' molto importante conoscere il
peso del prodotto che grava sulla
parte mobile della valvola: esso non
deve mai superare la sua massima
resistenza.

Con sili e tramogge standard con
prodotti di peso specifico inferiore a
1,3 non vi sono problemi; in caso
contrario consultare il ns. Uff. Tec-
nico Commerciale.

N. B.: Si aumenta notevolmente la
durata della valvola pulendola perio-
dicamente. Questo u particolarmen-
te importante quando il prodotto trat-
tato tende ad indurirsi o a compat-
tarsi se rimane fermo per un certo
periodo di tempo.

H) MONTAGGIO/SMONTAGGIO
H1) MONTAGGIO

Fissare la valvola, dove n previsto,
imbullonandola saldamente.
Controllare che sia montata corret-
tamente con la parte superiore nel-
la giusta posizione.

Collegare le parti pneumatiche alla li-
nea aria e le parti elettriche alla rete.
IMPORTANTE: Per rispettare le
vigenti disposizioni in materia di
prevenzione u assolutamente da
evitare la possibilita che l'inter-
no della valvola in funzione sia
raggiungibile da mano d'uomo.
Per ottenere cit, l'installatore
deve prevedere ostacoli (griglie,
reti di protezione, ecc.) e/o di-
stanziali sia per la parte superio-
re che per la parte inferiore (cal-
zoni, ecc.) che non permettano
I'accesso.

Se queste "protezioni" sono mobili,
n obbligatorio dotare I'apparecchia-
tura di un dispositivo che provochi
I'immediato arresto della valvola al-
I'atto della rimozione o apertura del-
la protezione. Tale dispositivo inol-
tre non deve consentire I'avviamen-
to della macchina se la protezione
non u collocata nella posizione cor-
retta.

H2) SMONTAGGIO

Prima di smontare qualsiasi pezzo

della valvola, assicurarsi che l'alimen-

tazione di corrente sia staccata.

1) MANUTENZIONE

Il non attenersi strettamente alle

sequenti istruzioni. Put causare
roblemi invalidare | ran-

zia sulle macchine fornite.

Ogni settimana, verificare che la

zona di passaggio del materiale sia

libera da residui dello stesso: se non

lo u pulire accuratamente pe evitare

ogni ostruzione.

PRIMA DI QUALSIASI OPERAZIO-
NE STACCARE L'ALIMENTAZIO-
NE DI CORRENTE!

BBIKITIOYATETB!



VFS

WAM®

- OPERATION AND MAINTENANCE
- BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG MONTAGEANLEITUNG

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

12.01 / 03.00

- MHCTPYKUMA MO 3KCMITYATALMN U EXOBSTIRBOEHANBIDE MONTAGE
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO 03010.M. 05

- USO E MANUTENZIONE

Butterfly valves VFS Al

1) The VFS-type valves made of
aluminium alloy are not de-
signed to bear the weight of
equipment installed below
(e.g. screw feeders, belt con-
veyors, vibratory feeders etc.).

2) To fix the valve, only use stud
bolts that are long enough to
pass through the upper con-
necting flange, the valve itself
as well as the lower connect-
ing flange, forming a sand-
wich. Screw on the nuts firmly
but not excessively. The inside
nuts have no weight-bearing
function. They only serve to se-
cure the valve when the feeder
installed below is stripped
down.

3)Apply a thin layer of liquid seal
before fitting the valve to the con-
necting flange.

4) Close the valve only when materi-
al is flowing.

5) Clean the valve regularly with ei-
ther air or water. This is particularly
important if the material handled
tends to compact or to solidify due
to longer shutdown periods.

6) Operating temperature < 80° C.

7) The material weight resting on the
disc must never be greater than its
maximum static torque. As it is dif-
ficult to calculate this weight ex-
actly due to varying material prop-
erties, as rule of thumb, one may
consider there are no problems with
bulk densities <1.3 t/m?® in stand-
ard hoppers and silos

8) Refer to assembly instructions on
WAM® actuators included in each
package.

9)With lumpy, granular and fibrous
products, it is advisable to use a
cast-iron or AISI 304 disc.

10) With raised product columns it is
advisable to insert a safety cup in
the silo, above the valve.

Drehklappenverschlbsse VFS

1) Die Konstruktion der VFS-Klap-
pen aus Alu-Druckgufl ist nicht
zum Anhangen schwerer La-
sten (z.B. Schnecken, Furder-
bander, Vibrorinnen etc.) ge-
eignet.

2) Zur Montage nur Schrauben
oder Stehbolzen verwenden,
die lang genug sind, um den
oberen AnschluAflansch mit
der Klappe sowie mit dem un-
teren AnschluAflansch zu ver-
binden. Tut man dies nicht und

verwendet dagegen kurze
Schrauben, wbrde das nun al-
leine an der Klappe hangen-
de Gewicht des nachfolgenden
Gerats die Klappenhgalften aus-
einanderziehen.

P66 —— B00D

Die Befestigungsmuttern festzie-
hen ohne diese zu bberdrehen. Die
innenliegenden Muttern haben kei-
ne tragende Funktion, sondern die-
nen lediglich der Sicherung der Klap-
pe bei Demontage des nachge-
schalteten Dosierorgans.

3)Vor dem Einbau eine dbnne Schicht
Flbssigdichtung auf den Verbin-
dungsflansch auftragen.

4)Die Klappe nur dann schliefen,
wenn Material fliefAt.

5) Die Klappe regelmpflig mit Druck-
luft oder mit Wasser reinigen. Be-
sonders wichtig ist dies bei Medi-
en, die bei Igngerer Betriebsruhe
zum Anbacken oder Aushgarten nei-
gen.

6) Betriebstemperatur <80° C.

7) Das Produktgewicht auf dem Klap-
penteller darf nie huher als dessen
maximales Anlaufdrehmoment
sein. Da dieses Gewicht aufgrund
unterschiedlicher Eigenschaften der
Produkte nur schwer kalkulierbar ist,
gilt als Faustregel, dafl Produkte
mit einem Schettgewicht <1,3 t/m®
problemlos sind.

8) Montageanleitung for WAM® Antrie-
be in der Konfektion beachten.

9)Fbr klumpige, kurnige oder faser-
haltige Produkte empfiehlt sich der
Gebrauch einer Scheibe aus Gus-
seisen oder Edelstahl 1.4301.

10) Bei hohen Produktsgulen emp-
fiehlt es sich, eine Schutzhaube in
den Silo einzusetzen, und zwar bber
dem Ventil.

MoBOpoOTHLIE KnanaHHble
3aTBopbl VFS

1) KoHcTpykumusa knanaHos VFS,
N3roTOBMEHHbIX VK]
anioMUHUEBOro nNUTbSA NoA
OaBneHneM, HenpurogHa ans
noaBewWwnBaHNsA TAXenbIX
rpy3oB (Hanpumep, LUHEKOB,
KOHBENEPHbIX TNeHT,
BUGPONOTKOB U T.A4.).

2) Ins MoHTaxa ucnonb3oBaTb
TONbKO BUHTbI UMK pacnopHble
6onTbl, KOTOpble UMEWT
[OCTaTOYHY0 AMUHY AN TOro,
4TOObl COEAUHUTE BEPXHUI
coeAVHUTENbHBIA dnaHey ¢
KnanaHoM, a TakXKe C HUXKXHUM
coeANHNTENbHbIM naHuem.
Ecnn aTtoro He cpenaTtb u
nonb3oBaTbCA  KOPOTKUMM
6onTamu, TO BUCSLWMUN Ha
KnanaHe rpys cneaytoLjero
ycTponcTBa pasgenuT
NONOBUHbBI knanaHa.

3aTAHYTb A0 OTKa3a KpenexHble
raviku, He ponyckas
nepekpyymBaHusi. Haxogswuecs
BHYTPW raky He BbINOMHALT
dyHKuMto yaepxaHusa. OHu crnyxaTt
NULWb ANS NPefoXpaHeHNs knanaHa
BO Bpems AeMOoHTaxa
NOCTBKIIOYEHHOTO [03MPOBOYHOTO
ycTponcTea.

3) NMepen neMOHTaXXOM HaHECTU Ha
cCOoeaUHUTEeNbHbIN cdnaHey
TOHKUM cnou XuUAaKoro
YNNOTHEHUSA.

4) 3akpoiTe knanaH TONbKO B TOM
cnydvae, ecnu 6yneT NpoxoauTb
mMaTepuan.

5) PerynapHo npouuwjanTe knanaH
cXaTbIM BO34yXOM M BoAoW. 3TO
ABNSETCA 0COOEHHO BaXHbIM Mpu
ncnonb3oBaHuy pabounx cpep,
KOTopble B cryyae ANUTENbHOro
NpocTos UMEKT TEHAEHUMUIO K
NPUNMNaHuio Unn 3aTBepLEBaHMIO.

6) Paboyas Temnepatypa < 80° C.

7) Bec npoaykTa Ha Taperke knanaHa
HW B KOEM cllyyae He [OJIXeH
npeBbllWaTh €r0 MakcMmarnbHOro
HayanbHOro KpyTsLEero MOMEHTA,
Tak kak 3TOT BeC No nNpuynHe
HNWYNA pasnUYHbIX CBOWCTB
NPOAYKTOB C TPYyAOM MoapaeTtcs
pac4yeTy, B KayecTBe MpoOCTOro
npasuna pencrtesyeTr TO, 4YTO
npoAaykTbl, umetowne sec < 1,3 1/
M3 He cosgatoT npobnem.

8)BbinonNHUTH TpeboBaHus
WHCTPYKUMU NO MOHTaxy Ans
npveopos WAM® | koTopast umMeeTcst
B KaXxgoW ynakoBOYHOW eAuHuLe.

9) [Ina KOMKOBATbIX, 3€PHUCTbIX UK

BOMOKHUCTbIX ApoAyKTOB
peKkomMeHayeTCcAa ncnonb3oBaTb
ANCK n3 YyryHa nnn

BbICOKOKA4YeCTBEHHON  cTanu
1.4301.

10) B cny4yae Hanuyua BbICOKOro
ctonba npouvx‘ra pPKOMPHDyFT(‘ﬂ

Valvola a farfalla tipo VFS

1) Le valvole in alluminio non
possono essere impiegate da
sostegno esterno per macchi-
ne sottostanti (per es. non si
possono appendere coclee,
nastri trasportatori, canalette,
etc.).

2) Fissare la valvola con bulloni
o prigionieri sufficientemente
lunghi per la presa a "sand-
wich" della stessa con la flan-
gia superiore ed inferiore. Ser-
rare i bulloni esterni. | bulloni
interni servono esclusivamen-
te come sicurezza della valvo-
la qualora il dispositivo di tra-
sporto sottostante venga stac-
cato.

3) Applicare guarnizione liquida sulla
flangia prima del fissaggio della
valvola.

4)La valvola deve essere chiusa con
materiale in movimento

5)Pulire la valvola periodicamente
con aria o con acqua. Questo n
particolarmente importante quando
il prodotto trattato tende ad indurir-
si 0 compattarsi se rimane fermo
per un certo periodo di tempo.

6) Temperatura di esercizio < 80° C.

7)1l peso del prodotto che grava sul
disco non deve mai superare la sua
coppia massima di spunto. Vista la
difficolta nel calcolare realmente
tale peso, per l'imprevedibilita del
comportamento dei vari prodotti,
riteniamo che con sili e tramogge
standard e con prodotti di peso spe-
cifico inferiore a 1,3 t/m?, non vi
siano problemi.

8) Attenersi rigorosamente alle istru-
zioni inerenti al montaggio degli at-
tuatori WAM® presenti nelle rispet-
tive confezioni.

9) Con prodotti grumosi, granulari o
fibrosi si consiglia I'uso del disco in
ghisa o Aisi 304.

10) Con elevate colonne di prodotto
si consiglia di inserire una coppa di
protezione nel silo sopra la valvo-
la.

yCTaHOBUTb B ByHKEpe 3alUWTHbINA
Konnak, a UMEHHO, Haj KrnanaHoMm.

Cod. 40.10.02.0235

Vers. 2 Data 12.01
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CM - TYPE MANUAL
ACTUATORS ASSEMBLY

The supply includes:

B) 1 lever setting mask

C) 2 countersunk hexagonal
socket screws

D) 1 lever

E) 1 knob fixing bolt

F) 1 washer

G) 1 lever fixing knob

The valve disc has been preas-
sembled on the body at the fac-
tory.

Put the valve on a level surface.

Ensure that in the disc made of:

- SINT® the name WAM® on the
disk faces upwards

- CAST IRON the lower flat part
of the disc faces upwards

- STAINLESS STEEL the refer-
ence on the splined shaft fac-
es the left.

Remove protection from disc
shaft.

Assemble lever setting mask
(B) using the two socket
screws (C) with the large side
pointing upwards as shown in
(fig.1).

Mount lever (D) - with bent part
pointing towards the mask -
onto the splined disc shaft en-
suring the lever is placed in the
"closed" position (fig.3).
Fasten the lever using knob fix-
ing bolt (E), washer (F) and le-
ver fixing knob (G) as shown
in (fig.2).

CM - HANDEHEBEL-DREHAN-
TRIEBE ANBAU

Vaive body
Klappenrahmen
Corps vanne
Corpo valvola

Der Lieferumfang beinhaltet:

B) 1 St. Stellhebel-Schablone

C) 2 St. Innensechskantschrau-
ben

D) 1 St. Stellhebel

E) 1 St.Stellhebel-Befestigungs-
schraube

F) 1 St. Unterlegscheibe

G) 1 St. Drehknopf

Der Klappenteller ist bereits
werksseitig im Rahmen vormon-
tiert.

Die Klappe auf eine ebene, hori-
zontale Oberflache legen.

Sicherstellen, daAd mit Klappen-

teller:

- aus SINT® der WAM®-Schrift-
zug auf dem Klappenteller nach
oben zeigt

- aus STAHLGUSS der untere
abgeflachte Teil des Tellers
nach oben zeigt

- aus EDELSTAHL das Zeichen
auf der Vielkeilwelle nach links
zeigt.

- Wellenschutz entfernen.

- Stellhebel-Schablone (B) mit
der breiten Seite nach oben mit-
tels der beiden Innensechs-
kantschrauben (C) befestigen
(Abb.1). Gebogene Seite des
Stellhebels (D) in der Position
"closed" auf die Evolventen-
keilwelle der Klappe schieben
(Abb.3).

-Stellhebel mittels Befestigungs-
chraube (E), Unterlegscheibe
(F) und Drehknopf (G) befesti-
gen (Abb.2).

CBOPKA

NMOBOPOTHbIX | ATTUATORI MANUALI

nPUBOAOB C PYYHbIM SERIE CMASSEMBLAGGIO

PbIYAIOM TUIMA CM

m

B KoMnnekT nocTtaBku BXOASAT:

B) 1 wT. wabnoH
nepeBOAHOro pblyara

C)2 WT. BUHT C BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHNKOM

D) 1 wT. nepeBOgHON pblyar

E) 1 wWT. KpenexXHblihi BUHT
nepeBOAHOro pblyara

F) 1 wTt. nogknagHas wanba

G) 1 WT. NoBOPOTHasA py4yka

ans

Tapenka KnanaHa yxe
npegBapuTenbHO
CMOHTMpPOBaHa Ha 3aBoje B
Kopnyce.

[MomecTnUTb KnanaH Ha pPOBHOW,
ropu3oHTanbHOW NOBEPXHOCTMU

Ob6ecneynTb TO, 4YTOObLI Ha
Tapenke KnanaHa,
WN3roTOBMEHHON U3:

- SINT® HasBaHue WAM® Ha
Tapenke kfnanaHa Obino
obpalyeHo kBepxy

- YYT'YHA HuXHAA nnockas
yacTb Tapenku Obina
obpalyeHa kBepxy

- BLICOKOKAYECTBEHHOM
CTAJIN 3Hak Ha WnuueBoMm
Basny nokasbiBan BreBO.

CHATb 3awWwuTy Bana.

C nomouybio 060MX BUHTOB C
B HY TP €HUHMUM
WeCcTUrpaHHUKom (C)
3aKkpenuTb wabnoH
nepesogHoro pbivyara (B)
LUMPOKON CTOPOHON KBEPXY
(puc. 1). CorHyTyto CTOPOHY
nepesogHoro poivara (D) B
NonoXeHuu «closed»
HagBWHYTb Ha 3BOJIbBEHTHbIN
LWINOHOYHbIA Ban knanaHa
(puc. 3).

[TocpeacTBOoM KpemnexHoro
BuHTa (E), nogknagHou waibbl
(F) n pyykmn (G) s3akpenunTb
nepeBogHoON pblyar (puc. 2).

La fornitura comprende:

B) 1 settore angolare
C) 2 viti a testa svasata
D) 1 leva

E) 1 vite fissaggio leva
F) 1 rondella

G) 1 pomello

La valvola viene fornita con la
farfalla premontata.

Sistemare la valvola su un piano
orizzontale.

Accertarsi che con disco:

- in SINT® la scritta WAM® ripor-
tata sul disco sia rivolta verso
I'alto;

- in GHISA la parte inferiore pia-

na del disco sia rivolta verso

I'alto;

in INOX che il riferimento sul-

I'albero calettato sia rivolto ver-

so sinistra.

Togliere la protezione dall'albe-
ro.

Serrare alla basetta, mediante
le due viti (C), il settore angola-
re (B) con la parte piw larga ri-
volta verso l'alto (fig. 1).
Quindi siinnesta la leva (D) con
la parte piegata verso il setto-
re nella posizione "closed" nel-
I'albero scanalato (fig. 3).

Il fissaggio della leva avviene
tramite la vite a testa tonda (E),
rondella (F) e pomello (G) come
indicato in (fig.2).
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CMP 2 - TYPE MANUAL
ACTUATOR ASSEMBLY

CMP 2 - HANDEHEBEL-
DREHANTRIEB: ANBAU

CBOPKA NOBOPOTHOIO

NPUBOOA C PYYHbIM
PbIYATOM TUIMA CM

CMP 2 - ATTUATORE MANUA-
LE CON PROLUNGA SERIE
CMP2 ASSEMBLAGGIO

The supply includes:

A) Splined shaft

B) 1 lever setting mask

C) 2 countersunk hexagonal socket
screws

) 1 lever

) 1 knob fixing bolt

) 1washer

G) 1 lever fixing knob

D
E
F

The valve disc has been preassem-
bled on the body at the factory.
Put the valve on a level surface.

Make sure that in the disk made of:

- SINT® the name WAM® on the disk
faces upwards

- CAST IRON the lower flat part of
the disc faces upwards

- STAINLESS STEEL the reference
on the splined shaft faces the left.

Remove protection from disc shaft.

- Fit the shaft with relative bushing
(A) into extension (F).

- Lock extension (F) to the valve
body using the screws and spring
washers (C).

- Fit setting mask (B) on extension
(F) using the screw plus 2 washers
and a self-locking nut (E).

- Fit lever (D) on the splined shaft
and fix it using screw plus washer
(G).

Der Lieferumfang beinhaltet:

A Vielkeilwelle

B) 1 St. Stellhebel-Schablone

C) 2 St. Innensechskantschrauben +
Sprengringe

D) 1 St. Stellhebel

E) 1 St. Stellhebel-Befestigungs-
schraube + Unterlegscheibe

F) Verlangerung + Sechskantmutter

G) Sechskantschraube + Unterleg-
scheibe

Der Klappenteller ist bereits werks-
seitig im Rahmen vormontiert.

Die Klappe auf eine ebene, horizonta-
le Oberflache legen.

Sicherstellen, dafd mit Scheibe:

- aus SINT® der WAM®-Schriftzug auf
dem Klappenteller nach oben zeigt

- aus STAHLGUSS der untere abge-
flachte Teil des Tellers nach oben
zeigt

- aus EDELSTAHL das Zeichen auf
der Vielkeilwelle nach links zeigt.

Den Wellenschutz entfernen.

- Die Welle mit ihrer Buchse (A) in
die Verlgngerung (F) stecken.

- Die Verlangerung (F) mit den
Schrauben und Sprengringen (C) am
Rahmen befestigen.

- Die Stellschablone (B) mit Schrau-
be + 2 Unterlegscheiben und selbst-
sichernder Mutter (E) auf die Ver-
langerung (F) montieren.

- Den Hebel (D) auf die Vielkeilwelle
stecken und mit Schraube + Unter-
legscheibe (G) befestigen.

B komnnekT noctaBku BXO4AT:

A wnvuesoli Ban

B) 1 wT. wabnoH nepeBoaHOro pblyara

C) 2 WT. BWUHT C BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHUKOM + 3aMKOBble
KonbLa

D) 1 wT. nepeBoaHoOI pblyar

E) 1 wT. BWMHT ANA KpenneHus
nepeBoAHOro pbiyara +
nopknagHas warba

F) yAanuHeHwve + wecturpaHHas ravika

G) 60nT C WecTMrpaHHo ronoBKOWA +
nopknagHas warba

Tapenka knanaHa npeasapuTenbHO
CMOHTMpOBaHa B Kopnyce yxe Ha
3aBoje.

MomecTnTb kNnanaH Ha POBHOW,

rOpU3oHTanbHOW NOBEPXHOCTM.

Ob6ecneynTb TO, YTOOBI

N3roTOBMEHHbIN U3:

- SINT® HazBaHue WAM® Ha Tapenke
KknanaHa 6b1no obpallyeHo KBepxy;

- YYTYHA HuxHAs nnockas getanb
Tapenku 6bina obpalleHa kBepxy;

- BbICOKOKAYECTBEHHOWM CTANM
3HaK Ha LWNULIEBOM Bany nokasbisarn
BNEBO.

CHSATb 3awWwuTy Bana.

- BctaButb Ban BTynkon (A) B
yanuHenue (F).

- YanunHeHue (F) 3akpenunTb Ha

Kopnyce C NOMOLbO BUHTOB M

3amkoBbIx koney (C).

YcTtaHoBOYHbIN wabnoH (B) c

NMOMOLLbIO BMHTa + 2 MOAKMNafHbIX

Lwanb n camocTonopsALencs raikm

(E) cmoHTMpoBaTh Ha yanuHEeHUu

(F).

- Peilvar (D) ycTaHOBUTHL Ha
LWNMUeBOM Bany U 3akpenutb C
NoMOLLbIO BUHTa + NoAknagHomn

AVCK,

La fornitura comprende:

A Albero calettato

B) 1 settore angolare

C) 2 viti a testa esagonale +
Grower

1 leva

1 vite fissaggio leva + rondella
Prolunga + dado esagonale

G) Vite esagonale + rondella

D)
E)
F)

La valvola viene fornita con la farfal-
la premontata.

Sistemare la valvola su un piano oriz-
zontale.

- Accertarsi che con disco:
in SINT® la scritta WAM® riportata
sul disco sia rivolta verso l'alto;

- in GHISA la parte inferiore piana del
disco sia rivolta verso I'alto;

- in INOX che il riferimento sull’albe-
ro calettato sia rivolto verso sini-
stra.

Togliere la protezione dall'albero.

- Inserire albero con relativa boccola
(A\) all'interno della prolunga (F).

- Serrare la prolunga (F) alla valvola
mediante viti Grower (C).

- Montare settore (B) su prolunga (F)
mediante vite + n° 2 rondelle e dado
autobloccante (E).

- Inserire leva (D) sull’albero caletta-
to e fissare con vite + rondella (G).

SEL L (O
tanobt (o)~
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CP -TYPE ELECTROPNEUMAT-

ELEKTROPNEUMATISCHE

ANMEKTPOMHEBMATUYECKUE

ATTUATORI

IC ACTUATORS DREHANTRIEBE CP MOBOPOTHBLIE NMPUBOAbLI | ELETTROPNEUMATICI SERIE CP
TUMNA CP

ASSEMBLY ANBAU ASSEMBLAGGIO
CBOPKA

Valve body
B Klappenrahmen
/ ] Corps vanne
7 Corpo valvola
/ - -
Fig.1

The supply includes:

B) 1 electropneumatic actuator +
mount
C) 2 hexagonal bolts

Put the valve (A) on a level horizon-

tal surface.

Ensure that in the disc made of:

- SINT® the name WAM® on the disk
faces downwards

- CAST IRON the lower flat part of
the disc faces downwards

- STAINLESS STEEL the reference
on the splined shaft faces the right
(Fig. 2).

Remove protection from the disc
shaft.

- Before fitting the actuator, ensure
the piston is fully retracted by turn-
ing the shaft with the aid of a span-
ner anticlockwise as far as it will
go (Fig.1). Mount the actuator (B),
which has been preassembled
complete with its accessories, as
per the instructions in the actuator
manual, onto the splined disc shaft
keeping it in a horizontal position
with the axis (Y) pointing westward
(Fig. 2).

Insert the two bolts (C) into the
bores of the support flange and
screw on firmly.

Carry ou test operation.

If the valve does not completely

close, although the piston is fully

retracted, proceed as shown in Fig.3:

1) Disconnect compressed air sup-
ply

2) Loosen the large nut (E) and sock-
et screw (D) at the opposite end of
the actuator

3) Push down the valve disc until it
is fully closed

4) Turn the socket screw (D) clock-
wise until you feel some resist-
ance and fasten nut (E) in order to
block the socket screw.

Der Lieferumfang beinhaltet:

B) 1 St. Elektropneumatikzylinder +
Halterungsplatte
C) 2 St. Sechskantschrauben

Die Klappe (A) auf eine ebene, hori-

zontale Oberflache legen.

Sicherstellen, daA mit Klappenteller:

- aus SINT® der WAM®-Schriftzug auf
dem Klappenteller nach unten zeigt

- aus STAHLGUSS der untere abge-
flachte Teil des Tellers nach unten
zeigt

- aus EDELSTAHL das Zeichen auf
der Vielkeilwelle nach rechts zeigt
(siehe Abb. 2).

Wellenschutz entfernen.

- Vor dem Anbau des Zylinders si-
cherstellen, daf der Zylinder voll-
kommen ausgefahren ist, indem
man mit Hilfe eines Schrauben-
schibssels den Wellenzapfen ge-
gen den Uhrzeigersinn bis zum An-
schlag dreht (Abb.1).

Den laut Montageanleitung bber die
Drehantriebe komplett mit Zube-
hur montierten Pneumatikzylinder
(B) waagerecht so auf die Vielkeil-
welle der Klappe stecken, daf die
Antriebsachse nach Westen zeigt
(Abb.2).

Die beiden Schrauben (C) in die
Bohrungen des Verbindungsflan-
sches stecken und festziehen.

- Funktionstest durchfbhren.

Falls die Klappe mit Zylinder in End-
stellung nicht vollstandig schliefit,
wie in Abb.3 dargestellt vorgehen, d.
h.:

1) Druckluftzufuhr unterbrechen.

2) Befestigungsmutter (E) undZylin-
der-Einstellschraube (D) lockern.

3) Klappenteller nach unten drbcken
bis Klappe vollstandig geschlos-
sen ist.

4) Einstellschraube (D) wieder anzie-
hen bis sich leichter Widerstand
einstellt. Anschliedend Einstell-
schraube mittels Befestigungs-
mutter (E) blockieren.

B KoMnnekT nocTaBku BXOOAT:

B) 1 WT. anekTponHeBMOUMMUHAP +
yAEpXuBatoLlas nnacTuHa

C) 2 WT. BUHTbI C LUECTUrPaHHON
rornoBKow

MomecTnTb knanaH (A) Ha POBHOW,

ropU3oHTarnbHOW NOBEPXHOCTU.

O6ecneunTb To, YTOGLI Ha Taperke

KranaHa, N3roToBfEHHOW n3:

- SINT® HaseaHve WAM® iHa Tapenke
KknanaHa 6bino obpaLleHo KHU3Y;

- YYTYHA HWXHSIS nnockas 4acTb
Tapenku 6bina obpalyeHa KHu3y; _

- BBICOKOKAYECTBEHHOMU
CTAJIN 3Hak Ha Ha LnuueBoM Bany
nokasblBan Brnpaso (cMm. puc. 2).

CHSATb 3awuTy Bana.

- Mepen ycTaHOBKOW UUNuUHApPaA
obecneunTb To, YTOGb! LNMHAP Gbin
NofIHOCTbO BbIABUHYT,
NnoBopaYMBasi C MOMOLLbI rae4yHoro
KnoYa LWeilky Bana npoTuBs
t14ac050|7| CTpenku o ynopa (pwuc.

[MHeBMOUMNUHAP (B),
YyCTaHOBMNEHHbIN cornacHo
WHCTPYKLUMN MO MOHTaxy C

NoMoLLbio NMPUBOAOB BpaLleHUs
BMECTE C NPUHAANEXHOCTSMU,
YyCTaHOBUTb B FOPU3OHTAlNbHOM
NOMOXeHNN Ha LnuLUeBoM Bany
knanaHa Takum obpasom, 4Tobbl
npMBOAHaA OCb MokasbliBana Ha
3anag (puc. 2).

O6a BuHTa (C) BCTaBMTH B
OTBEPCTUSA COEAUHUTENbHOro
dnaHua 1 3aTAHYTb A0 OTKasa.

- Beinonuutb nposepky

DYHKLUMOHNPOBaHNSA.

Ecnn knanaH ¢ UMNUHAPOM He

3aKpbIBAETCS NOMHOCTBIO B KOHEYHOM

MOMOXEHUW, BbINOMHUTL AeACTBUS,

Kak n3obpaxkeHo Ha puc. 3, a UMEHHO:

1) MNepekpbiTb NoJayy cxaToro
BO3Ayxa.

2) Ocnabutb KpenexHyto raiiky (E)
1 YCTAaHOBOYHbI BUHT LUNUHAPA
(D).

3) MopxxmmaTb BHWU3 Tapernky knanaHa
[0 Tex nop, noka knanaH
MOSTHOCTbIO He 3aKpoeTCsi.

4) CHoBa 3aTArMBaTh YCTAaHOBOYHbI
BuHT (D) po Tex nop, noka He
NOSIBUTCSH JIerkoe ConpoTUBEHNE.
3aTtem 3abnokupoBaTb
YCTaHOBOYHbIN BUHT C MOMOLLbIO
KpenexHon rankm (E).

La fornitura comprende:

B) 1 attuatore pneumatico + staffa
C) 2 viti a testa esagonale

Sistemare la valvola (A) su un piano

orizzontale. Accertarsi che con disco:

- in SINT® la scritta WAM® riportata
sul disco sia rivolta verso il
basso;

- in GHISA la parte inferiore piana
del disco sia rivolta verso il
basso;

- in INOX che il riferimento
sull'albero calettato sia rivolto
verso destra vedi (fig.2).

Togliere la protezione dall'albero.

- Prima di montare I'attuatore verifica-
re che ['attuatore abbia il pistone a
fine corsa sulla testata anteriore gi-
rando una chiave in senso antiora-
rio fino a fine corsa (fig.1). L'inseri-
mento dell'attuatore pneumatico (B)
nell'albero scanalato dei corpo val-
vola va eseguito come in fig.2.

- Inserire le due viti (C) negli appositi
fori e serrare forte con chiave.

- Effettuare test funzionale.

Nel caso che, con il cilindro pneumati-
co a fine corsa, il disco valvola non
chiuda perfettamente (fig.3):

1) Staccare |'aria compressa del cir-
cuito.

2) Svitare il fermo (E) e la vite rego-
lazione (D).

3) Premere manualmente il disco val-
vola in basso fino a chiusura com-
pleta.

4) Riavvitare la vite regolazione (D)
fino a che non tocca lo stelo del
cilindro e bloccarla con il fermo (E).
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AP -TYPE ELECTROPNEU-
MATIC ACTUATORS

ASSEMBLY

AP -ELEKTROPNEUMATI-

ANEKTPOMHEBMATUYECKUE | ATTUATORI ELETTROPNEUMA-

i X i

SCHE DREHANTRIEBE NPUBOObI BPALLEHUA TUMA | TICI SERIE AP
AP
ANBAU ASSEMBLAGGIO
CBOPKA
]

View P

Ansicht P
Vue de P
Vista da P

The supply includes:

AP)1 electropneumatic actuator
B) 2 hexagonal bolts

Put the valve on a level horizon-
tal surface.
Make sure that in the disk made
of:
- SINT® the name WAM® on the
disk faces upwards
- CAST IRON the lower flat part
of the disc faces upwards
- STAINLESS STEEL the refer-
ence on the splined shaft fac-
es the left.
Remove protection from disc
shaft.
Before fitting the actuator, en-
sure the piston is at the end of
stroke by turning the shaft an-
ticlockwise with the aid of a
spanner as far as it will go.
Fix the actuator (AP) with the
supplied bolts using a span-
ner size 13 ensuring the axis
(X) of the actuator (Fig. 2) is
in vertical position (Fig 1).
Tighten bolts (B) (M 10 = 45
Nm; M12 =75 Nm).
Connect solenoid valve with
cormpressed air mains ac-
cording to instructions in the
actuator manual and carry out
test operation.
If the valve does not close com-
pletely disconnect compressed
air supply and adjust position of
end of stroke proceeding as fol-
lows (Fig. 3):
1) Loosen locking nut (E).
2) Adjust by turning screw (D).
3) Refasten locking nut (E)
(Fig.3).

Der Lieferumfang beinhaltet:

AP)1 St. elektropneumatischer
Drehantrieb

B) 2 St.Sechskantschrauben
Die

Klappe auf eine ebene, horizon-
tale Oberflgche legen.
Sicherstellen, daA mit Klappen-
teller:
- aus SINT® der WAM®-Schrift-
zug auf dem Klappenteller
nach oben zeigt
aus STAHLGUSS der untere
abgeflachte Teil des Tellers
nach oben zeigt
aus EDELSTAHL das Zeichen
auf der Vielkeilwelle nach links
zeigt.
Wellenschutz entfernen
- Vor dem Anbau des Zylinders
Schraubenschlbssel an die
Zylinder welle ansetzen und
entgegen dem Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag drehen.
Antrieb (AP) mittels der gelie-
ferten Schrauben und eines
13er Schibssels an der Klap-
pe befestigen. Darauf achten,
daf sich die Achse (X) des
Antriebs (Abb. 2) in vertikaler
Stellung befindet (Abb.1).
Verbindungsschrauben (B)
festziehen (M10 = 45 NmM12
=75Nm).
Druckluft gemgf Angaben im
Bedienerhandbuch zu den
Drehantrieben an Magnetven-
til Spule anschlieAen.
Funktionstest durchfshren.
Wenn Klappe nicht vollstandig
schlieAt, Druckluft abschalten
und Zylinderendstellung wie
folgt korrigieren (Abb. 3)
1) Blockierungsmutter (E) lok-
kern.
2) bber Einstellschraube justie-
ren (D).
3) Blockierungsmutter (E) fest-
ziehen (Abb.3).

B KomnnekT nmoctaBKku BXOAAT:

AP) 1w
ANeKTponHEBMaTUYECKNN
npuBof BpalleHus

B) 2 WwT. BUHTBI C
LUECTUrPAHHON rONOBKOWN

[MomecTuTb KnanaH Ha POBHOMW,

ropn3oHTanbHON NOBEPXHOCTHU.

ObecneybTe, 4yTOOBI Ha

Tapenke KnanaHa,

N3roTOBMNEHHON U3:

- SINT® HasaHue WAM® Ha
Tapenke knanaHa Obino
obpalleHo KBepxy;

- YYT'YHA HuxHAs nnockas
yacTb Tapenku Obina
obpalyeHa KBepXxy; .

- BBICOKOKAYECTBEHHOMU

CTAJN 3Hak Ha wnuuesom

Bany rnokasbiBan BreEBO.

CHsTb 3awWwuTy Bana.

Mepepn ycTaHoBKOW LMnuHApa

NPUCTaBUTb FAEYHbIN K4 K

LUNMHAPY M NoBOpavuBaTthb

NpoOTWB YaCoOBOW CTPEnku Ao

\ﬁnopa.
pusoa (AP) c nomoubto
BXOASLWMX B KOMMMEKT
nocTaBkyM BUHTOB U Kritoda Ne
13 3akpenuTb Ha knanaHe.
Cneauntb 3a TeM, 4TobObl OCb
(X) npusopga (puc. 2)
Haxoaunacb B BepTUKanNbHOM
nonoxeHuun (puc. 1).
3aTAHYTb COeAUHUTENbHbIE
BUHTbI (B) (M10 = 45 Hm; M12
=75 Hwm).

CoegunHUTb Nogsofd cxaToro
BO3Ayxa K npueoaam
BpaLLEHWs COrnacHo AaHHbIM,
yKa3aHHbIM B CMPaBOYHOM
pykoBoacTBe ansa
nonb3oBaTtens, c
3NeKTPOMArHUTHBIM
KnanaHom. BbinonHutb
n p o B € p K Yy
PYHKLMOHUPOBAHNS.

Ecnu knanaH 3akpbiBaeTcs He
MOSTHOCTbIO, OTKMIOYUTL Mogavy
cxaTtoro BO3ayxa "
nogKkoppekTupoBaThb
nonoxeHue unnuHapa
cnepyrowmum obpasom (puc. 3).
1) Ocnabutsb 3aTAXKKY
6noknposoyHon raviku (E).

2) HacTpouTb c nomoubio
ycTtaHoBo4yHoro BuHTa (D).

3) 3aTaHyTb [O OTKasa
6nokupoBouyHyto raviky (E) (puc.

).

La fornitura comprende:

AP)1attuatore elettropneumati-
co
B) 2 viti a testa esagonale

Sistemare la valvola su un pia-

no orizzontale.

Accertarsi che con disco:

- in SINT® la scritta WAM® ripor-
tata sul disco sia rivolta verso
I'alto;

- in GHISA la parte inferiore pia-

na del disco sia rivolta verso

I'alto;

in INOX che il riferimento sul-

I'albero calettato sia rivolto ver-

so sinistra.

Togliere la protezione dall'al-

bero.

Prima di montare I'attuatore ve-

rificare che I'attuatore sia a fine

corsa girando l'albero a mez-
zo di una chiave in senso an-
tiorario.

Montare I'attuatore (AP) sulla

valvola con l'aiuto delle viti (B)

forniti e di una chiave 13. Ac-

certarsi che l'asse (X) dell'at-
tuatore (fig. 2) sia in posizio-

ne verticale (fig. 1).

Serrare le viti (B) (M10 = 45

Nm, M12 =75 Nm).

Collegare aria compressa alla

bobina dell'elettrovalvola se-

condo le istruzioni nel manua-
le sugli attuatori.

Effettuare test funzionale.

Nel caso che il disco valvola non

chiuda perfettamente, procede-

re come segue:

1) Allentare dado di bloccaggio

(E).

2) Regolare mediante vite (D).

3) Serrare dado (E) (fig.3).
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AE-TYPE ELECTRIC
ACTUATORS

ASSEMBLY

AE - ELEKTROMOTORISCHE | SNIEKTPOABUTATENDbHbIE | ATTUATORI ELETTRICI
NPUBOObI BPALLEHNA TUNMA | SERIE AE

DREHANTRIEBE

ANBAU

AE

CBOPKA

ASSEMBLAGGIO

The supply includes:

A) 1 electric actuator
B) 2 hexagonal bolts

Put the valve on a level surface.

Make sure that in the disk made

of:

- SINT® the word WAM® on the
disk faces downwards;

- CAST IRON the lower flat part
of the disk faces downwards;

- STAINLESS STEEL the refer-
ence on the splined shaft fac-
es the right (see Fig.).

- Remove protection from disc
shaft.

- Push down the valve disc un-
til it is completely closed.

- Mount the gear motor (A)
square onto the splined shaft
so that the axis of the electric
motor is parallel to the work
surface (see Fig. 1).

- Fix the gear motor using the
two supplied bolts (B) and
tighten firmly.

Der Lieferumfang beinhaltet:

A) 1 St. elektromotorischer
Drehantrieb
B) 2 St. Sechskantschrauben

Die Klappe auf eine ebene, hori-

zontale Oberflache legen.

Sicherstellen, daA mit Scheibe:

- aus SINT® der WAM®-Schrift-
zug auf dem Klappenteller
nach unten zeigt

- aus STAHLGUSS der untere
abgeflachte Teil des Tellers
nach unten zeigt

- aus EDELSTAHL das Zeichen
auf der Vielkeilwelle nach
rechts zeigt (siehe Abbildung).

- Wellenschutz entfernen.

- Klappenteller so weit nach un-
ten drbcken, bis die Klappe
vullig geschlossen ist.

- Getriebenmotor (A) recht-
winklig auf die Evolventenkeil-
welle der Klappe montieren,
so dafl sich die Achse des
Elektromotors parallel zur Ar-
beitsoberflache befindet (sie-
he Abb.1).

- Den Getriebemotor mittels der
zwei mitgelieferten Schrauben
(B) befestigen. Schrauben
festziehen.

B KOMNnekT noctaBku BXOOAT:

A) 1 wT.
3neKkTpoABUraTenbHbIN
npvBoj, BpaLlleHus

B) 2 wT. BWHTBbI C
LUECTUrPAHHON FONOBKOWN

[MomecTuTb KnanaH Ha pPoBHOMN,

rOpM3OHTaNbHON NOBEPXHOCTU.

Ob6ecneynTb TO, 4YTOObLI Ha
OUCKE, N3rOTOBIIEHHOM M3:

- SINT® HasBaHne WAM®Ha
Tapenke knanaHa ©Obino
ob6palleHo KHU3Y;

- YYT'YHA HuxHas nnockas
yacTb Tapenku Obina
obpalleHa KHu3Y; .

- BBICOKOKAYECTBEHHOU
CTAJUN 3Hak Ha wnuuesom
Bany nokasbiBan  BHU3
(CMOTpMK PUCYHOK).

CHATb 3awuTy Bana.
MopxmmaTh Tapenky knanaHa
BHW3 OO TeX nop, noka knanaH
MOMHOCTbIO HE 3aKpoeTCs.
PepyktopHbin asuratens (A)
yCTaHOBUTb NOA4 MNPAMbIM
YyrnoM Ha 3BOJIbBEHTHOM
wnuueBoM Bany knanaHa
Takum obpasom, 4ToObl OCb
anekTpoAaBUraTens
npoxogunna napannenbHo
pabouen NOBEPXHOCTM
(cmoTpu puc. 1).

C nomoLbo ABYX BXOAALUX
B KOMMNMEKT MnocTaBKu
BuHTOB (B) 3akpenutb
peaAyKTOPHbIN ABUraTens.
3aTAHYTb BUHTHI.

La fornitura comprende:

A) 1 attuatore elettrico
B) 2 viti a testa esagonale

Sistemare la valvola su un pia-

no orizzontale.

Accertarsi che con disco:

- in SINT® la scritta WAM ripor-
tata sul disco sia rivolta verso
il basso;

- in GHISA la parte inferiore pia-
na del disco sia rivolta verso il
basso;

- in INOX che il riferimento sul-
I'albero calettato sia rivolto ver-
so destra (vedi figura).

- Togliere la protezione dall'al-
bero.

- Premere il disco in basso fino
alla completa chiusura della
valvola.

- Inserire il motoriduttore (A) nel-
I'albero scanalato della valvo-
la come indicato in figura.

- Fissare il motoriduttore median-
te i due bulloni (B) forniti e ser-
rarli fortemente.
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The disc seal as the only wear part
in the VFS-valves must be re-
placed occasionally.

Procedure:

(seefig. 1 and 2)

- Ensure the container below which
the valve is fitted is empty.

- Disconnect mains and com-
pressed air supply from the ac-
tuator.

- Remove actuator

- Remove valve.

Als Seinziges Verschleifiteil muA
bei VFS-Klappen gelegentlich die
Dichtmanschette ausgetauscht
werden.

Vorgehensweise:

(siehe Abb. 1 und 2):

- Sicherstellen, daf der Behglter,
unter dem die Klappe montiert
ist, leer ist.

- Hauptstrom-und Druckluftzufuhr
zum Klappenantrieb abschalten.

- Klappenantrieb entfernen.

- Klappe demontieren.

B KayecTBe eANHUYHON
ObiCTpOM3HalWMNBatOLWeENCS
neTanu npu Mcnosib3oBaHUM
knanaHoB Tuna VFS wnHorpa
cnepyeTt Npou3BOAUTb 3aMeHY
YNNOTHUTENbHON MaHXeThbl.

BbinonHsiemble OencTBUA:

(cmoTpu puc. 1 un 2):

- Obecneuntb TO,
eMKoCTb, noja

4TOOb!
KoTopoW

CMOHTUpPOBaH knanaH, 6bina
nycTon.

- OTKNIOYMTL nogavy rnaBHOMo
TOKa M cxaToro Bosgyxa K
npuBody knanasa.

- CHATb NpuBOA KnanaHa.

- JleMoHTUpOoBaThb KranaH.

Nelle valvole VFS i prevista la so-
stituzione della sola guarnizione.

Eseguire le seguenti operazio-

ni: (vedi Fig. 1 e Fig. 2):

- Assicurarsi che sia vuoto il con-
tenitore sotto il quale la valvola
n posta.

- Togliere I'alimentazione elettrica
e pneumatica dal comando del-
la valvola.

- Smontare il comando dalla val-
vola.

- Togliere la valvola.




- OPERATION AND MAINTENANCE
- BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

VFS

WAM®

- MHCTPYKUUA MO SKCIMITYATALUU U EXOBCITYXXUBAHUIO

- USO E MANUTENZIONE

03.00

03010.M.12

- Loosen bolts (6) and (10) and
remove them. Do not lose nuts
9).

- Separate semi-bodies (item (3)
and (8) with V1IFS, twice item
(3) with V2FS).

- Separate valve disc along with
seal and hexagonal bushes
from the valve body.

- Remove hexagonal bushes (7)
from disc shaft.

- Remove disc seal (1) from the
two shaft ends.

- Fit new seal on the two shaft
ends. Ensure seal does not get
damaged.

- Slide the two hexaogonal bush-
es (7) over the shaft ends.

- Introduce drive shaft into the bore
of the actuator support bracket.
Ensure correct fit of the two hex-
agonal bushes (see fig. 2).

- Schrauben (6) und (10) lusen.
Dabei Muttern (9) nicht verlie-
ren.

Klappenhglften voneinander
trennen (Pos. (3) und (8) bei V1
FS, 2 x Pos. (3) bei V2FS).
Klappenteller samt Dichtman-
schette und Sechskantbuchsen
vom Rahmen trennen.
Sechskantbuchsen (7) von den
Wellenenden abziehen.
Dichtmanschette (1) zuerst vom
einen, dann vom anderen Wel-
lenende lusen.

Neue Dichtmanschette zuerst
bber das eine, dann bber das
andere Wellenende ziehen. Da-
bei darauf achten, dafi die Man-
schette nicht beschadigt wird.
Die zwei Sechskantbuchsen (7)
auf die beiden Wellenenden
schieben.

Die Antriebswelle durch die Hal-
terungsbohrung fehren und auf

- OTBepHyTb BUHTLI (6) 1 (10).
[Mpy 3TOM He noTepATb ranku
(9).

- Paspenntb NONMOBUHbI
knanaHa (nos. (3) n (8) npu
V1FS, 2 x nos. (3) npu V2FS).

- OTocoeAnHUTbL OT Koprnyca
Tapernky knanaHa BMecTe C
YNNOTHUTENbHOW MaHXeTown
N WeCTUrpaHHbIMUBTYNKaMU.

- CHATb wecTurpaHHble
BTYnKun (7) ¢ KOHLOB Bana.

-CHATb YyNNOTHUTENbHYIO

MaHxeTy (1) cHavana c

OAHOro KoHua Bana, a 3aTem

C Apyroro KoHua.

HapeTtb HOBYIO

YNNOTHUTENbHY MaHXeTy

CHavana yepes OAWH KOHeL

Bana, 3aTem 4yepes Apyromn

KoHel,. lMpu aTom cneaunTb 3a

Tem, 4ToObl MaHXeTa He

Oblna noBpexaeHa.

HacaguTb oBe WecTurpaHHble

BTynku (7) Ha oba koHua

Bana.

MpopeTb npuBogHoOn Ban

yepes yAaepxuBawolLiee

oTBepcTue, npu  3ToM
cneavwTb 3a npaBuIibHOW

- Svitare le viti "6" e "10» facen-
do attenzione a non perdere i
dadi"T

- separare i due semicorpi ("W e
T" per V1 FS, "3" per V2FS)

- sollevare e sfilare il disco con
la guarnizione e le boccole
esagonali

- sfilare le boccole esagonali '7'
dai perni del disco

- estrarre la guarnizione 'T' dai
perni del disco prima da una
parte poi dall'altra.

- inserire la nuova guarnizione
sui perni del disco facendo at-
tenzione a non danneggiarla.

- infilare le boccole esagonali 'T'

- infilare nella staffa il perno di
comando ed appoggiare le boc-
cole esagonali e la guarnizione
dei disco nelle relative sedi dei
semicorpo inferiore (fig.2).

il semi-corpo superiore. Fare at-
tenzione a far combaciare i cen-
traggi preposti e ad alloggiare la

den korrekten Sitz der zwei Euoecce}rﬂv,'ﬁg:wb,x BT{,‘%’;

Sechskantbuchsen achten (sie- (cmoTpm puc. 2).

he Abb. 2).

i
Fig. 2
- Fit upper valve semi-body. For | - Obere Klappenhalfte aufset- | - YctaHoBuTb  BepxHioto | - Ricomporre la valvola mettendo

the correct assembly of the disk zen. Damit die Dichtmann- NOMOBMHY KranaHa. [nsa Toro
seal the spigots in the semi- schette perfekt sitzt, mussen 4YTO6bI yANOTHUTENbHAR
bodies must be precisely on die Zentherungen in den Rah- MaHxXeTa umena
top of each other. menhaalften exakt uber ein npasBunbHYyo nocapky, guarnizione nella propria sede.

- Fix semi-bodies with bolts (10)
and nuts (9) and tighten evenly.
Screw on bolts (6) and tighten
firmly.

ander liegen.

- Klappenhalften mit Schrauben
(10) und Muttern (9) verbinden
und gleichmassig anziehen.
Schrauben (6) eindrehen und
festziehen.

LeHTpupyloLwme ycTponcTaea
B MOMoOBMHax kopnyca
LOMXHbl HAXOAUTLCSH TOYHO
OAVH Hapj ApYruM.

- C nmouybto BuHTOB (10) 1 raek
(9) coeguHUTb MNONMOBUHDI
KnanaHa W paBHOMEpPHO
3aTsHYTb. BBEpPHYTb BUHTHI
(6) n 3aTaHyTL OO OTKasa.

- Avvitare in modo omogeneo le-
viti “10” ai relativi dadi “T” e avvi-
tare le viti “6”.
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12) LUBRICATION
No lubrication required.

J)NOISE
Noise level depends on handled
material and on actuator type.

L) DISMANTLING

AND DISPOSAL

Storage of eguipment for longer
Periods

Clean the equipment thoroughly.
Store the equipment in a container.
Scrapping

Recycle plastic materials (e.g.
seals, coatings etc.) and dispose
according to regulations.
Dispose of metal parts at the
scrap yard.

M) FAULT FINDING
Minor problems can be resolved
without consulting a specialist.

1. FAULT

Valve either does not open or

stays open..

POSSIBLE REASON

1.1 Lumps formed in material.

1.2 Bulk density too high.

1.3 Actuator air pressure too low.

1.4 Drive power too low.

ACTION

1.1 Strip down valve, clean thor-
oughly and reinstall.

1.2 Provide weight relief inside
bin cone.

1.3 Check for leakages in corn-
pressed air main and repair.

1.4 Check electric motor and
mains supply. Then eliminate
fault.

2. FAULT

Valve leaks.

POSSIBLE REASON

2.1 Valve does not close corn-
pletely.

2.2 Disc seal worn out.

ACTION

2.1 Seeitem 1.

2.2 Replace disc seal.

12) SCHMIERUNG
Keine Schmierung erforderlich.

J) BETRIEBSGEROQUSCHE

Die Intensitat der Betriebsgerau-
sche hangt vom behandelten
Schettgut sowie vom Typ des
Klappenantriebs ab.

L) DEMONTAGE UND
VERSCHROTTUNG

Lagerung des Gergats bber Ignge-
re Zeitrgume

Gerat grbndlich sgubern.
Geratin einem Behglter lagern.
Verschrottung

Kunststoffteile (z. B. Dichtun-
gen, Beschichtungen etc.) ge-
maA den Vorschriften recyclen.
Metallteile beim Schrotthgndler
abgeben.

M) BETRIEBSSTLURUNGEN
UND ABHILFE

Kleinere Sturungen kunnen ohne
die Einschaltung eines Fach-
manns behoben werden.

1. STURUNG

Klappe uffnet entweder nicht

oder bleibt stondig geuffnet

MLGLICHE URSACHE

1.1 Verklumptes Schbttgut.

1.2 Zu hohes Schettgewicht.

1.3 Zu geringer Ludtdruck im
Pneumatikantrieb.

1.4 Zu geringe Antriebsleistung.

ABHILFE

1.1 Klappe ausbauen, zerlegen,
grendlich sgubern und wie-
der einbauen.

1.2 Gewichtsentlastung im Be-
halterkonus vorsehen.

1.3 Druckluftleitung auf Lecka-
gen prbfen und Mangel ab-
stellen.

1.4 Motor sowie Stromleitung
prefen und Mangel abstellen.

2. STURUNG

KJeppe ist undicht.

MOGLICHE URSACHE

2.1 Klappe schlieAt nicht voll-
standig.

2.2 Dichtmanschette verschlissen.

ABHILFE

2.1 Siehe Punkt 1

2.2 Dichtmanschette austau-
schen.

12) CMA3KA
Cwmaska He TpebyeTcs.

J) MTPON3BOACTBEHHBIE
LYMbI

MHTEeHCUuBHOCTGSb
NPOU3BOACTBEHHbIX LWYMOB
3aBUCUT OoT obpabaTbiBaeMoro
HacbiNHOro MaTepuana, a
TakXxe OT Tuna npusBoaa
KnanaHa.

L) AEMOHTAX U
CMUACAHUE
XpaHeHune arperata B TeYeHue

ONUTEeNbHOIO nepvoaa
BpemMeHun
BbinonHuTb TWaTenbHYO

YUCTKY arperaTa.
XpaHuTb arperat B €MKOCTHU.
Cnucanue

MnacTtmaccoBble neTtanmu
(Hanpumep, yNNoTHeHuUs,
noKpbITUA " T.40.)
ncnonb3oBaTb MNOBTOPHO B
COOTBETCTBUMN c
npegnunucaHMsasmMmmu.
MeTannuyeckne getanu caatb
TOProsLy fIOMOM.

M) HENOJNTAOKU B PABOTE U
UXYCTPAHEHUE

Menkne Henonagku MoryT
OblTb yCcTpaHeHbl 6e3 yyacTtus
cneymanucra.

1. HENMONAOKA

KnanaHx nuébo He
omkpbigaemcs, nubo ece
epems ocmaemcs 8

OMKPLIMOM MOI0XEHUU.

BO3MOXHAA MPUYMHA

1.1 KomKOBaHue HacbIMHOro
MaTtepuana.

1.2 Cnuwkom
HacbINHOW Bec.

1.3 HepocTtaToyHoe agaBneHue

6onbwon

Bo3ayxa B
nHEBMOMNpUBOAE.

1.4 HepgocTtaTtoyHass MOLLUHOCTb
npueoga.

YCTPAHEHUE

1.1 CHATb knanaH, pasobpaTtb,
TWwaTtenbHO MOYUCTUTb U
CHOBa YCTaHOBUTb.

1.2 MNpepycmoTpeTb BecoBoe
ypaBHOBelUUBaHue B
KOHyCe eMKOCTH.

1.3 MpoBeputb Tpybonposopg
cxaToro BO3jyxa Ha
OTCYyTCTBME YyTeyek M

cT a H N Tob
HencnpaBHOCTH.

1.4 MNpoeepuTb ABuratenb, a
TakXke  aneKkTpuyeckue
nposoja MW YCTpaHUTb
HeJocTaTKu.

2. HEMONAOKA

KnanaH HezepMemu4eH.

BO3MOXHAA NPUYMNHA

2.1 KnanaH 3akpbiBaeTcsi He
NOSTHOCTbIO.

2.2 YnnoTHWTenNbHasa MaHxeTa
N3HOLLEHAa

YCTPAHEHUE

2.1 CmoTpm nyHKT 1.

223 a M € H U T b
YNNOTHUTENbHYIO
MaHXeTy.

12) LUBRIFICAZIONE
Nessuna operazione di lubrifica-
zione u prevista.

J) RUMORE

Illivello di rumorosita delle valvole
dipende dalla natura del materia-
le dosato e dall'attuatore accop-
piato.

L) SMANTELLAMENTO
E DEMOLIZIONE
Immagazinaggio della macchina

per periodo prolungato
Pulire accuratamente la macchina.

Immagazinare la macchina den-
tro un contenitore.

Rottamazione

Riciclare i pezzi in plastica (per
es. guarnizioni, rivestimenti etc.) a
norma di legge.

Consegnare i pezzi in metallo ai
centri di raccolta.

M) POSSIBILI

INCONVENIENTI

| problemi minori possono essere
risolti senza consultare uno spe-
cialista.

1. PROBLEMA

La valvola non si apre o rimane

sempre aperta.

CAUSA

1.1 1l prodotto all'interno ha fatto
blocco.

1.2 Elevato peso del prodotto.

1.3 La pressione aria n insuffi-
ciente.

1.4 Il motoriduttore n insufficiente.

SOLUZIONE

1.1 Smontare, pulire e rimontare.

1.2 Prevedere un coppo di pro-
tezione.

1.3 Controllare la linea pneumati-
ca e provvedere.

1.3 Controllare linea elettrica, mo-
tore e provvedere.

2. PROBLEMA

La valvola perde

CAUSA

2.1 La valvola rimane sempre
aperta completamente (o par-
zialmente).

2.2 Laguarnizione u usurata.

SOLUZIONE

2.1 Vedi soluzione al punto sopra.

2.2 Sostituire la guarnizione.
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[@peuen KT @ pUcka MpbiGe3gsacHeT n CcbINoikbE CT aApT bl WUICT Py KLusl o MeK
Lista dei rischi Misure di sicurezza Norme di Riferimento 3KCmyaT auum p

Rif. istruzioni operative

Rischio residuo

1. Mechanical Hazards - Mechanische Gefohrdungenen - Mxamueckue dakT @blpucka- Rischi meccanici
Protection (grid, robust flexible sock...) to
keep the valve out of reach of the

11 Crushing - Quetschen personnel.

. PaspgasnuBawe - Schiacciamento | I the protection is movable a limit switch
has to be fitted to stop the valve if the
protection is removed.
Schutzvorrichtungen (Gitter, robuste

Shearing - Scheren Verbindungsmanschetten etc.) um zu

1.2 Cpesaue - Troncamento verhindern,da#fdas
Bedienungspersonal mit beweglichen
Klappenteilen in Kontakt kommt. Bei
beweglichen Schutzvorrichtungen ist ein
Endschalter vorzusehen, der die Klappe

i i abschaltet,sobalddie
1.3 Cutting Sghnelden Schutzvorrichtung entfernt wird.
Pes - Taglio EN 292 -1 NO - NEIN
3auyTwe ycTpeicTBa (PELETKY, DOIHE EN 294 03010 M.04 ET - NO
C@ANHIT EITbIE MK eTbIN T.4.), YT Gblte EN 349 )
AOYCTUTb KGTakTa @cnyX nBaruer o
repceania C mBWX M YacTam Knaram.
Entanglement . [PV NCroIb3@awn MEBUX WK 3aLNT HK
14 Erfassen - Aufwickeln YCTPGICTB CrieAyeT yCTak@uTb KEesd
3axsaT - @aTbBatme BbKITHHaT €Mlb, KO @bl BbK MKHUT KNamH
Attorcigliamento KakK Talbk 0By AEeT CHIT03aupnT He
YCT p@iCTBO
Protezione (griglia, robusto calzone
o . flessibile ecc...) onde evitare che il
Drawing-in - Trapping personale entri in contatto con le parti
Einziehen - Fangen mobili della valvola. Con protezioni
1.5 BTSr uBawe - 3axBaT bBawe mobili occorre installare un dispositivo
Trascinamento - Intrappolamento fine corsa_che _arresn la 'va/vo/_a al
momento in cui la protezione viene
rimossa.

16 Impact - Stosd

: Y pap - Impatto

Stabbing - puncture
Stich
1.7 vkan
Perforazione - foratura
Friction - abrasion
1.8 Reibung - Abrieb Not applicable - Nicht anwendbar
Tpeme - nctupame
Frizione - abrasione ld 1k eT GbTb UCTb3@alD-
Non applicabile
High pressure fluid injection

19 Flbssigkeiten unter Druck

: Kuaketn Mo gaBnewmem

Iniezione fluido ad alta pressione
Ejection of parts
110 Ausstoslung von Teilen
: Bbrankueasue geTtanen
Espulsione di pezzi
Fix correctly the machine to the
ground or to a strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur richtig
Loss of stability verankern
111 Stab:l:tdtsv?rlust EN 292-1 03010 M.04 NO- NEIN
[deps yctaunsetmn [PaBUNbIOBBIOIHMTbL aK EP@BKY ET - NO
Perdita di stabilita M LM Hbl HB MY MU HA P 04 HR
CTPYKTYype.
Ancorare correttamente la
macchina al suolooauna
struttura solida
Slip Trip and fal Not applicable - Nicht anwendbar
Rutschen oder Fallen
1.12 I 1k eT GbTb UCTBIb3@a®

Cakanb3bBaue unv rmaexe
Scivolamento e caduta

Non applicabile
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2. Electrical Hazard - Elektrische Geféhrdungen - 9nekT puuec kue kT @blpucka- Rischi elettrici
Minimum protection of terminal box is IP
55 and suitable thermal fuse for the
electrical motors has to be fitted.
Only qualified personnel has to work on
electrical connections.
Diekleinste Schutzartder
Abzweigdose betrdgt IP 55 und for die
Elektromotoren sind geeignete
thermosicherungen zu installieren.
Die elektrischen Arbeiten dbrfen
ausschlieAlich durch qualifiziertes
Personal ausgefbhrt werden.
Electrical contact MHmManNbHA KaTer @Uen 3aunT HT O
21 Elektrischer Kontakt UCIDIEHIS T BETBUTENbHI KPAK N EN 292-1 03010 M.03 NO - NEIN
| GnekTpuyecknin kerakT agnaeTtcalP 55 . 0na 03010 M.04 KT - NO
Contatto elettrico anekTpQ@BUratenen £EOX@UM
yCTaBNTb CA BETCTBYHUNE TEeM®BLE
pefjxXpamTenbHle yCTpaicTBa.
OnekTpawr ax wle paborbiMry T
BbIUIHAT bCS T 1bK OK Banudyuup@aHibM
EpCe N
La protezione minima della scatola di
derivazione u IP 55 ed u necessario
installare adeguati fusibili termici per i
motori elettrici.
Leoperazioniriguardantii
collegamenti elettrici devono essere
eseguite esclusivamente da personale
qualificato.
Electrostatic phenomena
29 Elektrostatische Erscheinungen
| GnekTp@TaTNYECKME SBNEHIS
Fenomeni elettrostatici
Thermal radiation
23 Wormestrahlung Not applicable - Nicht anwendbar
| Tema@ nanyyene lé 1k eT ObTb CTTIb3@A®
Radiazione termica Non applicabile
External influence on equipment
HuSlere Einwirkungen auf die Gerdte
2.4 | Biewwe daKT@bIBBAENCTBUS A
ycTp@icTBa
Influenza esterna sulle apparecchiature
3. Thermal Hazards - Thermische Geféhrdungen - Temabe dBaKT @blpucka- Rischi termici
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Branwunden
T &ouunpamia Ko ®
Bruciature e ustioni
Health -damaging effects by hot/cold
environment Not applicable - Nicht anwendbar
ld )k eT ObT b UCTTIL3BAD-
Gesundheitsschodliche Auswirkungen Non applicabile
392 infolge warmer/kalter Umgebungen

Bagencreus, Bpeawe Ans 34@@bsi

Effetti dannosi per la salute dovuti ad
ambienti caldifreddi
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PY KLusi To3KC My aT auum
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@TaT oIl pUCK
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4. Hazard generated by noise - Gefohrdungen durch LArm - Bpeawe BaAeWcT Busl Ly @ Rischio da inquinamento acustico
Hearing losses
Gehurverlust
41 [&eps cnyxa . .
Perdite dell'udito Not applicable - Nicht anwendbar
Interference with speech 'd cer 6.Hrb MCmL3BAIS
42 Verstondigungsschwierigkeiten Non applicabile
“|T pyaeT B3avamnmawms
Difficolta di comunicazione
5. Hazard generated by vibration - Gefdhrdungen durch Schwingungen - Bpeawe BageucT Bus Bu6paumnu- Rischio dovuto alle vibrazioni
Fix correctly the machine to a
strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur verankemn EN 292-1 03010 M.04 NO - NEIN
BbmiiTb aKep@KY raLmibl @ [y IET - NO
VN 1@ DI CTPYKTYpPE.
Ancorare la macchina al suolo o a
una struttura solida
6. Radiation Hazards - Geféhrdungen durch Strahlung - Bpeawe BaaeucT BUA usryvews- Rischi di radiazione
Not applicable - Nicht anwendbar
ld ik eT BbTrb UCIb3®aID-
Non applicabile
7 Hazards generated by materials processed - Gefohrdungen duch die behandelten Materialien
i Bpenwe BaOeicT BUS, cagaBacwe dpabat bBacnMm AT epuanam Rischi dovuti ai materiali trattati
For such a kind of materials the
Contact or inhalation plant manufacturer and/or the
7 4 |Bervhren oder Einatmen installator has to fit stitable special
Capvik @i@ewe unv Babkamwe device
Contatto o inalazione Fbr diese Art Material ist der
Anlagenhersteller oder der
Fire and explosion Installateurangehalten, passende
. Spezialeinrichtungen
7.2 Brand oder Explosion bereitzustellen.
fd ap N B3PLB [nsa sTo oBMAa @Tepuana EN 292-1 03010 T.01 NO - NEIN
Incendio ed esplosione U3F T BUTENb CACTEMINN T, KTO 03010 M.01 IET - NO
BbTIAST NI XK , AODK Hbl
PEACT aBUT b CAF BETCT By HLNE
Biological (viral/bacterial) CrRLMAnbibE YCT PICT BA.
Biologisch (durch Viren/Bakterien) |pgr questo tipo di materiali il
7.3 |Buao nyeckun (mm aencTemnem costruttore dell'impianto o
BUpYyC®/GakTepuii) I'addetto all'installazione u tenuto
Biologico (virale/batterico) a predisporre opportuni dispositivi
speciali
8 H.generated by neglecting ergonomic principles - Geféhrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
) ®PaKkT @blpUCKa, Gy CNE@NEHLE KCc®dnigaemeVspr oemyeckux peamcamnRischi dovuti all'inosservanza dei principi ergonomici
Not applicable - Nicht anwendbar
ld ik eT BbIrb NCTmIb3@al®
Non applicabile
9. Hazards combination - Kombination der Gefohrdungen - leévtauusa ¢akT @a pucka- Combinazione di rischi
Not applicable - Nicht anwendbar
ld ik eT 6bTb NCIb3@aD-
Non applicabile
10 H. generated by failure of energy supply - Geféhrdungen durch eine Styrung der Energieversorgung
) PakT @bl pUcka, ®YyCNENeHLE KMPY LEHEMINEKT pa b emsARIschi generati da un guasto nella rete di alimentazione
Failure of energy supply
101 Sturung im Versorgungsnetz
* |Hpyuewe anekTpaabx ews
Guasto nella rete di alimentazione
Unexpected ejection of parts
10.2 Unemartetes Ausstosien von Tei/e:n
" |dok npawe serankvsame aetanen  (Not applicable - Nicht anwendbar
Espulsione inaspettata di pezzi ld ik eT Bbrb UCTTIb3@aI®
Failure of control system Non applicabile
103 Sturung des Steuersystems
"~ | ®ka3 cucTemly pasnews
Avaria del sistema di controllo
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 | @ubku capstk ewnst Errori di
accoppiamento
. H. generated by missing of safety related measures - Geféhrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden Sicherheitsnasihahmen

PaKkT @bIpUcka, ®yCnaeeHsLE BLITIHMEM GF BET CT By KUMX 1ep 6e3aac e Ty Rischi dovuti alla mancanza di misure legate alla sicurezza

Not applicable - Nicht anwendbar
I 1k eT Obrb Ncb3Bal-

Non applicabile
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